Katalog produktow

2017/2018

Wykonywanie modeli
Technika powielania
Ostanianie
Odlewnictwo
Tworzywa sztuczne
Modelowanie
Technika frezowania
Produkty specjalne

www.siladent.de



-
Przedmowa

SILADENT Dr. Bohme & Schops

Nasze doswiadczenie to gwarant Panstwa sukcesu!

SILADENT jest firma rodzinng dziatajaca na rynku protetycz-
nym i jednym z wiodacych producentdw gipsu dentystycz-
nego, materiatéw do powielania, mas ostaniajacych, jak réwniez
materiatéw do polerowania w Europie. Zatrudniamy okoto 90 pra-
cownikéow w dwoch zaktadach produkcyjnych w Niemczech.

Od 1924 roku produkujemy gipsy dentystyczne we wszystkich
mozliwych jakosciach i réznych twardosciach. Do produkcji tych
gipsow stosujemy wyfacznie najwyzszej jakosci surowce naturalne
lub gipsy syntetyczne z branzy spozywczej.

SILADENT jest liderem w technologii analogowego odlewnictwa
protetycznego. Nasza linia technologiczna posiadajgca odpowied-
nio do siebie dopasowane materiaty gwarantuje niespotykana do
tej pory jakos¢ powierzchni i pasownos¢ elementéw odlewanych.
Wiele pionierskich osiggnie¢ protetyki stomatologicznej zostato
wykreowanych w firmie SILADENT: np pierwszy addycyjnie usie-
ciowany silikon do powielania modeli; bezpuszkowe powielanie
modeli gipsowych; bezpierscieniowe osfanianie; pierwsza spee-
dowa masa ostaniajaca oraz liczne $rodki pomocnicze dla prote-
tyki stomatologicznej. Wszystkie te nowosci stosowane sg obecnie
rutynowo i ich brak w codziennej pracy technika dentystycznego
jest wrecz niewyobrazalny.

Oprécz materiatéw analogowych, mamy pod marka ,BioStar” coraz
wiekszg game materiatéw do cyfrowej techniki CAD/CAM. Nasz
,SilaMill” system frezarek wyposazony jest w dostosowane do
praktycznych rozwigzan oprogramowanie komputerowe. Nasze
stworzone przez naszych specjalistow pierwsze petnowartosciowe
oprogramowanie CAD do cyfrowego projektowania i wytwarzania
konstrukgji szkieletowych SILADENT wyznacza nowe standardy w
cyfryzacji protetyki stomatologicznej. Cyfrowe procesy produkcyjne
z wykorzystaniem naszych drukarek 3D udowodnity swoja jakos¢
i efektywnosc. We wszystkich kwestiach technicznych nasi klienci
moga liczy¢ na wsparcie naszych specjalistow. —

Wiecej informacji znajdziecie Panstwo pod adresem:
www.siladent.com




Kronika firmy Dr. Bohme & Schops

1924 Ludwig Bohme wyprodukowat w Hohenbocka / Luzyce pierwsze gipsy stomatologiczne.
Po 2 wojnie Swiatowej, jego syn dr Gerold Bohme zatozyt firme ,Dr. Boehme KG ,w Bad
Sachsa. Po zjednoczeniu Niemiec w 1989 roku obie firmy zostaty ponownie potaczone.
W 1934 Carl Schops podejmuje w Bad Sachsa / Géry Smolne (Harz) produkcje i sprzedaz
gipséw dentystycznych.

1984 Zatozenie firmy ,SILADENT GmbH” w Monachium. W technice odlewniczej szkieletéw
zostaje do powielania po raz pierwszy uzyty A-silikon, Adisil® niebieski 9: 1, ktéry z powod-
zeniem zastepuje konwencjonalne powielanie zelem/agarem. Poczatkowo stosowane
puszki aluminiowe zostang zastgpione bezpuszkowym systemem powielania modeli SILA-
DENT. Uzupetnienie bezpuszkowego powielania modeli drobnoziarnistg masa powielajaca
Granisit®.

1985 Firma ,Ludwig Bohme” w Hohenbocka (,VEB Dental Chemia Hohenbocka”) rozwija sie
w najwiekszego producenta gipséw stomatologicznych w NRD. ,Dr. Boehme KG ,w Bad
Sachsa oraz” Carl Schéps GmbH,w Osterode opracowuja na rynek europejski nowe twarde
i super twarde gipsy stomatologiczne.

1986 Opracowanie systemu SILADENT. Odpowiednio do siebie dopasowany zestaw materiatéw
uzupetniony o przemyslany system technologiczny prowadzi do uzyskania do tej pory
nieosiggalnej pasownosci i jakosci powierzchni.

1994-1995 Opracowanie pierwszej wygrzewanej na szybko masy ostaniajacej Presto Vest. Wprowad-
zenie masy ostaniajacej,Premium’, najbardziej skutecznej, stosowanej do tej pory uniwer-
salnej masy ostaniajacej do koron i mostéw w procesie szybkiego wygrzewania.

1995 Firmy ,,Dr. Béhme KG" oraz,Carl Sch6ps GmbH" zostajag zjednoczone w jedng ,Dr. Bohme &
Schops Dental GmbH” z siedzibg w Goslar.

1995 Przejecie,,SILADENT-Technik GmbH" przez grupe ,ERNST HINRICHS Dental”

2000 Przeniesienie siedziby firmy SILADENT-Technik GmbH z Monachium do nowowybudo-

wanych hal biurowo-produkcyjnych w Goslar. Scista wspétpraca z,,Dr. Béhme & Schéps
Dental GmbH” w zakresie gipséw protetycznych, materiatéw scierno-polerskich.

2003 Przejecie przez,,Dr. B6hme GmbH & Schops Dental” firmy z tradycjami ,W. R6hrich GmbH
& Co, z Berlina. Zatozona w 1896 roku przez rodzine Kiihnast firma dziata w rejonie Berlina
od ponad trzech pokolen i dostarcza dla techniki dentystycznej i przemystu specjalistyczne

gipsy.

2004 »SILADENT -Technik GmbH"i,Dr. Bohme GmbH & Schéps Dental”tacza sie w,SILADENT Dr.
Bohme & Schops GmbH”. Nowa firma oferuje precyzyjnie dopasowane do siebie materiaty
protetyczne. System SILADENT zapewnia precyzyjne wytwarzanie modeli, powielanie i
ostanianie oraz precyzyjny proces odlewania.

2005 Budowa dodatkowych nowoczesnych hal produkcyjnych oraz nowego centrum dystrybu-
cyjnego.

2008 Nabycie praw autorskich TEK - 1 Techniki Jednego Odlewu od Rainera Ehricha

2010 Dalsze poszerzenie asortymentu o materialy do techniki frezowania ,BioStar” oraz inte-

gracja systeméw frezowania pod marka ,SilaMill.

2015 Wprowadzenie kompleksowego oprogramowania CAD ,SilaPart” do projektowania i pro-
dukgji konstrukgji szkieletowych

2017 Uruchomienie sprzedazy systemu drukowania 3D pod marka,SilaPrint”
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Wykonywanie modeli

SilaPoly

Materiat dwu komponentowy (1:1) na bazie poliuretanu posiadajacy
bardzo maty skurcz. Stuzy do wykonywania np. modeli demonstra-
cyjnych jak réwniez modeli kontrolnych.

« Bardzo niska lepko$¢ (fatwo ptynacy)

+ tatwy w stosowaniu

« Zastyga powoli, dtugi czas pracy

« Niski skurcz < 0.1 %

- Stabilny, zachowuje wymiary

« Zapewnia wysoka precyzje i stabilnos¢ krawedzi
« tatwy do frezowania i szlifowania

+ Kolor podstawowy: biaty, mozliwo$¢ zabarwiania

SilaPoly, 2 x 1 kg butelka REF 243002
Pasty barwigce:

SilaPoly kolor biaty, 100 ml butelka REF 243004
SilaPoly kolor czarny, 100 ml butelka REF 243005
SilaPoly kolor czerwony, 100 mil butelka REF 243006
SilaPoly kolor zétty, 100 ml butelka REF 243007
SilaPoly kolor niebieski, 100 ml butelka REF 243008
SilaPoly kolor zielony, 100 ml butelka REF 243009
SilaPoly kolor set, 6 x 100 ml butelka REF 243011

Forma do podstaw modeli

Dzieki formie do podstaw modeli SILADENT, odlanie modelu staje sie
szybkie, mato kosztowne i czyste. W ciggu zaledwie 5 sekund mozna
perfekcyjnie dobra pasujaca podstawe do kazdego wycisku. Poza tym
tatwe zastosowanie i duza oszczednos¢ (niewielkie zuzycie materiatu)
sprawiajg, ze formata staje sie waznym elementem wyposazenia pra-
cowni protetycznej.

Forma do podstaw modeli - zestaw (géraidot)  REF 102640
SILADENT Forma do podstaw modeli - gérna REF 102641
SILADENT Forma do podstaw modeli - dolna REF 102642
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Systemy modelowania Profident 2010

System modelowy ,,Profident 2010”

Innowacyjny i niezawodny system modelowy wyréznia sie naj-
WYZszg precyzjg oraz zapewnia znaczng oszczednosé czasu i
materiatu. Zbedne jest nabywanie dodatkowych kosztownych
urzadzen. Profident 2010 umozliwia szybkie wykonanie modeli
dzielonych najwyzszej jakosci.

W jednym etapie pracy wykonuje sie caty model tacznie z pod-
stawa. Komponenty w systemie Profident 2010 dostepne sg w
dwdch rozmiarach oraz sg wielokrotnego uzytku.

Zawartosé: 3 x ptytka podstawowa wielko$¢ 1; 2 x ptytka podstawowa wielko$¢ 2;
2 x kotnierz wielkos¢ 1; 1 x kotnierz wielkos¢ 2; 3 x ptytka archiwizujaca wielkos¢

1; 2 x ptytka archiwizujaca wielkos¢ 2, 1 x podnosnik; 1 x 100 ml Profisep 2010

Profident 2010 Kompletny zestaw startowy

z instrukcja uzytkowania REF 240000
Plytka podstawowa z plytka

split-cast i magnesem, wielkos¢ 1 REF 240001

Kotnierz, wielkos¢ 1 REF 240002

Plytka transportowa, wielkos¢ 1, 25 sztuk REF 240003

i Podnosnik, wielkos¢ 1 REF 240004
; Plytka podstawowa z plytka

7 split-cast i magnesem, wielkos¢ 2 REF 240011

Kotnierz wielkos¢ 2 REF 240012

Plytka transportowa, wielkos¢ 2, 25 sztuk REF 240013

Podnosnik, wielkos¢ 2 REF 240014

Profisep 2010 (srodek izolacyjny), 100 ml REF 240021

Profisep 2010 (srodek izolacyjny), 500 ml REF 240022

Profisep Clean (srodek czyszczacy), 400 ml REF 240023

Ptyta ECO z pinami i magnesem

Plyta z plastikowymi pinami (zamiast metalowych) jako cenowa
alternatywa dla perfekcyjnych modeli, kompatybilna z systemem
Profident 2010.

Plyta ECO z pinami i magnesem, rozmiar 1, 10 sztuk

REF 240505

Miotek do modeli

Zapewnia proste wybijanie modeli z ptyt ECO z pinami.
REF 240531

Przezroczyste opakowanie na modele

Przezroczyste opakowanie zapewnia bezpieczny transport
modeli gipsowych i gotowych prac. Opakowania dostepne w
dwoch rozmiarach.

Opakowanie przezroczyste rozmiar 1

(szerokos$¢ 78 mm, gltebokos¢ 69 mm, dtugosé 44 mm)
zestaw 3 opakowan REF 241100
Opakowanie przezroczyste rozmiar 2

(szerokos$¢ 90 mm, gtebokos¢ 78 mm, dtugosé 58 mm)
zestaw 3 opakowan REF 241101
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DIN EN ISO 6873, Przygotowanie wycisku

DIN EN ISO 6873

Kraje europejskie przyjety jednolite normy dotyczace
gipséw dentystycznych. Ponizej przedstawiono podziat
wedtug normy ISO 6873, ktéra obowigzuje wszystkich
producentéw:

Typu 1 Gipsy wyciskowe

Typu 2 Gipsy artykulacyjne i modelowe

Typu 3 Gipsy modelowe twarde

Typu 4 Gipsy supertwarde (o ekspansji do 0,15%)
Typu 5 Gipsy supertwarde (o ekspansji do 0,30%)

a Standardowa Czas . Wytrzymatosc¢
W poszczegdlnych klasach . Czas - Ekspansja 7 :
AR . konsystencja ;| krzepniecia . ; na $ciskanie
obowiazuja nastepujace .. | obrobki ) wigzania w %
L o w mm/gestosc . w min. MPa po 1 godz.
minimalne wymagania: A w min. - po max. 2 godz. ;
whnikania min./max. min./max.
Typu 1 Gipsy wyciskowe 80 +/-4 1,25 2,5/5,0 0,15 4,0/8,0
Typu 2 Gipsy artykulacyjne i modelowe 75+/-4 2,5 6,0/30,0 0,30 9,0
Typu 3 Gipsy modelowe twarde 30+4/-3 3,0 6,0/30,0 0,20 20,0
Typu 4 Gipsy supertwarde, 30+4/-3 3,0 6,0/30,0 0,15 35,0
niska ekspansja
Typu 5 Gipsy supertwarde, 30+/-3 30 60/300 | 016-0,30 35,0
wysoka ekspansja

W przypadku poréwnywania danych gipséw dentystycznych nalezy koniecznie zwréci¢ uwage na podane wartosci
czasowe. Ekspansje w procesie wigzania powinno badac sie po 2 godzinach, a odpornos¢ na sciskanie po 1 godzi-

nie kontaktu woda- gips. Jezeli wartosci czasowe lub jednostki (np. twardosc Brinella) nie sa zgodne z normami
EN ISO 6873 nie mozna ich uznac za wiazace. Nasza kontrola jakosci odbywa sie scisle z normami EN ISO 6873.

Przygotowanie wycisku

Podczas pracy w laboratorium protetycznym pojawiajg sie bardzo czesto problemy zwigzane z uzywaniem réznych mas
wyciskowych i gipséw dentystycznych. Poniewaz niektére materiaty wyciskowe reaguja agresywnie z gipsami dentystycz-
-nymi nalezy przestrzegac kilku zasad, aby np. unikna¢ tworzenia sie nalotéw na powierzchni modelu gipsowego.

Materiat Alginaty

Wiasciwosci Ze wzgledu na oddawani

wilgoci pojawia sie skurcz.

Nie nadaja sie do dtuzsze

przechowywania. - maksy-
malnie 1 godzine, nie dopu-

sci¢ do wyschniecia.
Przygotowanie

poprzez zanurzenie w
wodzie z odptywu
obcinarki do gipsu lub w
proszku gipsowym/
uszczelnianie przy uzyciu
,Algidur-Liquid”

Przy pomocy ogdlnie
dostepnego

srodka dezynfekujacego
1% kwasu nadoctowego,
niebezpieczenstwo
pecznienia! Czyszczenie
pod biezaca woda.

Dezynfekcja

Odla¢ najpdzniej po
60 min. Chroni¢ przed
wysuszeniem.

Przechowywanie

Catkowicie usunac resztki
sliny i krwi. Neutralizowanie

Polietery

e  Wiasciwosci hydrofilowe/
pecznienie w

przypadku dtuzszego
przebywania w srodku
dezynfekujacym.

go

Usunac resztki sliny i
krwi pod biezacg woda.

Przy pomocy ogoélnie
dostepnego srodka
dezynfekujacego,
réwniez niebezpie-
czenstwo pecznienia,
dlatego dezynfekowac
tylko przez krétki czas.

lub

Dobre mozliwosci
przechowywania,
stosunkowo niewrazliwe.

Hydrokoloidy

Nalezy natychmiast odla¢,
W przeciwnym razie istnieje
niebezpieczenstwo duzych
zmian objetosci.

Catkowicie usungc resztki
sliny i krwi pod biezaca
woda. Neutralizowac
poprzez zanurzenie w
wodzie z odptywu obcinarki
do gipsu lub w proszku
gipsowym, nastepnie
optukacizanurzy¢ w 2%
roztworze siarczanu potasu.

Przy pomocy ogoélnie
dostepnego srodka dezyn-
fekujacego lub 1% kwasu
nadoctowego. Takze tutaj
niebezpieczenstwo
pecznienia. Czyszczenie
pod biezaca woda.

Zalecane s gipsy o krotkim
czasie wigzania. Dtuzszy
kontakt wptywa
negatywnie na
powierzchnie modelu

Silikony

Bez zmiany objetosci,
stabilnos¢ ksztattow,
brak wrazliwosci.
Silikony kondensacyjne
mozna przechowywac
tylko 6 godz.

Usunac resztki sliny i
krwi pod biezaca woda

Przy pomocy ogélnie
dostepnego srodka
dezynfekujacego

Silikony addycyjne moz-
na przechowywac przez
nieoznaczony okres cza-
su. Silikony kondensa-
cyjne majg ograniczony
czas przechowywania.

W przypadku stosowania materiatlow wyciskowych i sSrodkow dezynfekujacych nalezy scisle przestrzegac zalecen producenta.

4 SILADENT



10 przykazan pomocnych przy pracy z gipsem

Przyjmwzmée

Przed przygotowaniem kazdej
nowej porcji gipsu zawsze nalezy
sprawdzi¢, czy urzadzenia i
instrumenty, ktérymi bedziemy
pracowag, sg czyste i suche. Resztki
starego gipsu znajdujace sie na
szpatutce lub elementach mieszadta
powodujg negatywne zmiany w
zakresie czasu wigzania i ekspansji
nowego roztworu gipsu. Kazdy
gips nalezy w miare mozliwosci
miesza¢ w warunkach prézniowych
ailos¢ ptynu i proszku powinna by¢
starannie odliczona. Dobieranie
proporcji na oko prowadzi do
duzych rozbieznosci odnosnie
danych technicznych otrzymanego
roztworu. Czas i intensywnos¢
mieszania nalezy zawsze ustalac
~ zgodnie z

\ zaleceniami

| producenta.
| Zelazna zasada
jest, ze proszek
=7 gipsowy
wsypujemy
- 772 4o wody.

Uwalnianie

W zasadzie odlanego modelu

nie powinno uwalniac sie z

wycisku przed uptywem 30 minut
od momentu zalania.

Ze wzgledu na brak stabilnosci
objetosciowej wyciski alginatowe

i hydrokoloidowe powinno zalewac
sie gipsem po ich oczyszczeniu,
dezynfekgji i neutralizacji.
Poniewaz jednak agresywnie
reagujg one z gipsem dentystycnym,
uwolnienie wycisku z modelu
powinno nastapi¢ po 30 minutach.
W przypadku innych materiatéw
wyciskowych korzystne

jest pdzniejsze uwolnienie

(do 1 godziny).

Woda do
%mﬁia/m Gipsu

W zasadzie gips dentystyczny
mozna zarabia¢ z odstang woda
wodociggowa w temperaturze
pokojowej. Bardzo twarda woda
moze spowodowac zmiany reakgji
wigzania gipsu.

W takich przypadkach nalezy
stosowac wode zdemineralizowana.
Ostroznie ze stosowaniem
dodatkowych srodkéw! Uzycie
wody z odptywu obcinarki do gipsu
lub ptynéw do utwardzania moze
negatywnie wptynac na jakosc
uzyskanychmodeli gipsowych.

EWMj&

Kazdy gips ulega w ostatniej fazie
wigzania rozszerzeniu. Wielkos¢
ekspansji zalezy od sktadu gipsu
oraz od temperatury otoczenia

i wilgotnosci powietrza.
Poréwnawcze pomiary
rozszerzalnosci réznych gipséw
mozliwe sa tylko i wylgcznie przy
absolutnie identycznych parametrach
otoczenia i czasu. Dane odnos$nie
ekspansji okreslono zgodnie z
norma EN ISO 6373.

Przy poréwnywaniu tych wartosci
nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na
dane normy i konkretny czas!
Zgodnie z norma ekspansje gipsu
nalezy okreslac¢ po 2 godzinach

w %, natomiast wytrzymatos¢

po 1 godzinie w N/mm?2.

Jezeli model bedzie przechowywany
przez dtuzszy czas w temperaturze
pokojowej, ekspansja obnizy sie o
30%. Konieczne czasami nasgczanie
zwigzanego modelu woda moze z
kolei przyczynic sie do nieznacznego
wzrostu rozszerzalnosci gipsu. Gipsy
dentystyczne produkowane przez

Weypywanie
Rl e

Gips nalezy wsypywac do wody
réwnomiernie, ale szybko, przez
okoto 10 sekund. Wedle nowej
normy DIN EN ISO 6873 czas mierzy
sie od momentu, kiedy proszek
pierwszy raz bedzie miat kontakt
zwoda.

Przed zamieszaniem gipsu dobrze
jest zostawic go przez 20 sekund
do nasaczenia. Gipsy wyciskowe
(typu 1) nalezy mieszac recznie przy
pomocy szpatutki przez 30 sekund,
gipsy modelowe (typu 2),

gipsy twarde (typu 3) i supertwarde
(typu 4) - przez 60 sekund.

T -
/ ]
| R,
N

¥ ,‘

\ |

nasza firme maja znacznie nizsze
wartosci ekspansyjne, niz podaje
norma (zob. tabela). Praktyka
jednak wykazata, ze pewna
ekspansja gipsu jest konieczna
do wyréwnania kontrakgji
innych surowcow.




10 przykazan pomocnych przy pracy z gipsem

ML:%W
Korzystne jest mieszanie gipsu w
mieszadle prézniowym. Mieszanie
maszynowe pod ci$nieniem trwa
o potowe krécej niz reczne,
czyli 30 sekund. Gipsy wyciskowe
(typu 1) miesza sie recznie
30 sekund. W zasadzie nalezy
unika¢ dodawania proszku lub
wody juz w procesie mieszania,
w przypadku nieprawidfowej
konsystencji otrzymanego
roztworu. Dziatanie takie jest
ingerencja w reakcje wigzania i
szkodzi strukturze krystalicznej
gipsu.

Aby unikna¢ problemoéw
powierzchni gips -

masa wyciskowa
alginatowa lub

hydrokoloidowa nalezy ," "

odpowiednio przygotowac
powierzchnie wyciskdw.
Neutralizacja mas alginatowych
przy uzyciu wody pochodzacej

z odptywu obcinarki do gipsu

lub proszku gipsowego oraz
izolowanie przy pomocy $rodkéw
do izolacji alginatéw moze
spowodowac powstanie nalotu
na nie stwardniatych miejscach na
powierzchni modelu gipsowego.
Wyciski hydrokoloidowe powinno
zanurzac sie i neutralizowac

w roztworach siarczanu potasu
lub weglanu potasu. W przypadku
mas wyciskowych na bazie
polieteru nalezy przestrzegac
zalecer producenta. Resztki $liny
i krwi nalezy starannie usunac,
poniewaz i one moga negatywnie

wptyna¢ na proces wigzania gipsu.

Zalewanie

]
Z rii/iii/;
Gotowy roztwor
gipsu nalezy od
razu wla¢ do form. |

Nie powinno sie
odlewac na raz
wiecej, niz 2-3 wyciskéw, poniewaz
ich zalewanie musi odbyc¢ sie jeszcze
w czasie reakcji wiazania gipsu.

Na koncu tego czasu nastepuje
tworzenie struktury krystalicznej,
kiedy nie nalezy juz pracowac z
gipsem.

W przeciwnym razie moze

dojs¢ do nie odwzorowania
mniejszych szczegotéw wycisku
lub redukcji twardosci gotowego
modelu.

Zasade te nalezy réwniez
przestrzegac w przypadku
zastosowania wibratora. Uzycie
wibratora eliminuje powstawanie
pecherzy powietrza na modelu,
wptywa pozytywnie na ptynnosc¢

i twardos¢ gipsu, jednak w zadnym
wypadku nie nalezy stosowac
wibracji w czasie wigzania gipsu.

Nasgczandie

W zasadzie modeli gipsowych

nie powinno poddawac sie zadnym
drastycznym obcigzeniom.

Jezeli na przyktad konieczne

jest potraktowanie modelu parg,
nalezy go nasaczy¢ wodga

(okoto 5-8 minut), dzieki czemu
uniknie sie odpryskéw na modelu.
Czyszczenie modelu gipsowego
przy uzyciu wytwornicy pary
moze doprowadzi¢ do ubytkéw
powierzchniowych oraz zlania
ostrych konturéw.

Modele gipsowe nalezy czysci¢
zreguty przy uzyciu miekkiej
szczotki i roztworu mydfa.

Czas modelowania

Jezeli powierzchnia gipsu utraci
potysk mozna przez 60 sekund go
modelowac lub obcinac.

Czas wiazania zalezy od konkretnego
rodzaju gipsu i wynosi przyktadowo
10-12 minut (+/- 1,5 min.) dla
twardych gipséw modelowych
(typu 3).

Niektdre gipsy supertwarde maja
dhuzszy czas catkowitego zwiazania.
W przypadku wiekszych ilosci

czas wigzania moze by¢ dowolnie
okreslany.

Podczas wigzania nie nalezy
pracowac z gipsem.

W przypadku starszych modeli
mozna unikna¢ odpryskow

przy obcinaniu lub preparowaniu
dzieki zanurzeniu go na krotki
czas w wodzie.




Zastosowanie

Nie istnieje jeden gips, ktory sprostatby wszystkim wymaganiom. Ponizej przedstawiono podstawowe
obszary zastosowania réznego rodzaju gipséw. Oczywiscie w oparciu o wtasne doswiadczenia mogg je
Panstwo stosowac réwniez do innych celéw.

Gipsy artykulacyjn

Dr. Balzer® gips specjalny

Artikulationsgips

Mounting Stone

Universal

Spezial

Dura-Halbhartgips

Wytwarzawia protez

szkieletowych
lenie protez, poszerzanie ptyt protez

diagnostyczne i wykorzystywane do

Protezy akrylowe, naprawa i podscie-
planowania protez

gtéwne w technice koron petnoana-
tomicznych z wykorzystaniem metali
szlachetnych i nieszlachetnych, mo-
dele kontrolne

Modele robocze, modele zebdw
przeciwstawnych, technika

zebowe, modele dzielone, modele
tworzywa sztucznego

Modele kikutéw zebowych, tuki
pindw z wykorzystaniem gipsu
Gips specjalny do systemow

Artykulacja, wycisk, obcinanie
CAD-CAM (np. Cerec)

przypadku modeli dzielonych,
Prace ortodontyczne, modele
prezentacyjne superbiate
podstawy modeli

Podstawy tukow zebdw w
dla wszystkich systeméw

Modele sytuacyjne,

o
o
o

psy modelowy, typu 2

Gips modelowy twardy, typu 3

Neo Marmorit” Super

Neo Marmorit”

Neo Marmorit” Speed

Modelit”

Marmodent”

Marmodent® S

Neo Marmorit” E

Natura

Ortho Plaster

Gips supertwardy,

Marmorock® Saphir

Marmoplast” N

Marmorock® 20/227/24"

Marmorock’ Speed

Japan-Stone

Neo Stone K@E
Tru Stone @
Die Stone
Excalibur

Sockelgips (FL)

CAM-Stone N

Gips supertwardy,

Die Keen

MarmoDie

Marmorock’ E
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Gips artykulacyjny, typu 2

Dr. Balzer® gips specjalny naturainy S
Gips artykulacyjny, o zapachu miety pieprzowej ‘g

Szybkowiazacy, precyzyjny gips specjalny o zapachu miety pie-
przowej. Do zastosowania przy szybkich naprawach oraz artyku-
lacji. Dr. Balzer jest fatwy w opracowaniu, posiada kremowa
konsystencje i gwarantuje doskonate odwzorowanie przy zacho-
waniu niewielkiej ekspansji.

Zastosowanie: wyciski, zwierakowanie.

Gips artykulacyjny, typu 2 Dr. Balzer® gips specjalny
Kolor rézowy, biaty

Stosunek woda : gips 50:100

Czas mieszania w min. 1,5

Czas twardnienia w min. 2,5

Ekspansja w procesie wigzania 0.06

Odpornos¢ na sciskanie po uptywie 1godz. 15 MPa

Odpornos¢ na sciskanie na sucho 20 MPa

Opakowanie 25kg; 20 kg; 4 x 5 kg; 5 kg

25kgworek 20 kg karton 4 x5 kg woreczkéw 5 kg woreczkow

L B TRCL LA REF REF REF REF
X . biaty 201134 201139 201131 201130
Dr. Balzer® gips specjalny ~
rézowy 200114 200119 200111 200110

5 STIADENT 11



Gips artykulacyjny, typu 2

Gips artykulacyjny

gips naturalny o zapachu limonki

Artykulacyjny gips o niewielkiej ekspansji podczas wiazania i przy-
jemnej konsystencji do mocowania modeli roboczych w artykula-
torze.Mozna gotatwo modelowaciobcina¢. Modele zwierakowane
przy jego uzyciu nie zmieniajg potozenia przestrzennego. Dzieki
swoim wiasciwosciom pozwala na mocowanie modeli w artykula-
torze krétko po zmieszaniu. Mozna go réwniez uzywac¢ do wyko-
nywania przedlewoéw, frezowanych podstaw modeli oraz modeli
ortodontycznych.

Zastosowanie: zwierakowanie, frezowane podstawy modeli.

Gips artykulacyjny gips syntetyczny

Syntetyczny gips artykulacyjny o niewielkiej ekspansji podczas
wigzania o przyjemnej konsystencji do mocowania modeli w arty-
kulatorze. Mozna go tatwo modelowac¢ i obcina¢. Modele zwiera-
kowane przy jego uzyciu nie zmieniaja potozenia przestrzennego.
Dzieki swoim wtasciwosciom pozwala na mocowanie modeli w
artykulatorze krétko po zmieszaniu. Mozna go réwniez uzywac
do wykonywania przedlewéw, frezowanych podstaw modeli oraz
modeli ortodontycznych.

Zastosowanie: zwierakowanie, frezowane podstawy modeli.

Mounting Stone gips naturalny

Naturalny gips artykulacyjny, charakteryzuje sie $nieznobiatg
barwa, bardzo mata ekspansjg podczas wigzania oraz wytrzyma-
toscia. Krotki czas wigzania pozwala na precyzyjne mocowanie
modeli w artykulatorze krétko po zmieszaniu.

Zastosowanie: zwierakowanie, frezowane, podstawy modeli.

Gips artykulacyjny, typu 2 g::: ;rltr:(;(ulacyj ny S;::;';g;uylacyj ny Mounting Stone
Kolor biaty biaty $niezno-biaty
Stosunek woda : gips 40:100 30:100 56:100

Czas mieszania w min. 2,0 2,0 1,5

Czas twardnienia w min. 4,5 4,5 2-3

Ekspansja w procesie wigzania 0.04 0.04 0.08

Odpornos¢ na $ciskanie po uptywie 1godz. | 20 MPa 20 MPa 18 MPa

Odpornos¢ na sciskanie na sucho 30 MPa 30 MPa 30 MPa
Opakowanie 25kg; 20 kg; 4 x 5kg; 5 kg 25kg; 20 kg; 4 x 5kg; 5 kg 22,7 kg

25kgworek 20 kgkarton 4 x5 kg woreczkéow 5 kg woreczkéw
Nazwa produktu Kolor REF REF REF REF
Gips artykulacyjny biaty 200104 200109 200101 200100
Gips artykulacyjny biaty 200894 200899 200891 200890
syntetyczny
Mounting Stone $niezno-biaty | 227kg200504
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Gips modelowy, typu 2

Universal alabastrowy gips dentystyczny

Gips sktada sie z czystego alabastru pochodzacego z regionu
gé6r Harz z 25% dodatkiem gipsu twardego. Materiat o kontro-
lowanej ekspansji — wykonane z niego modele sg wytrzymate
i nie zmieniajg swojej objetosci.

Krotki czas wigzania.

Zastosowanie: modele sytuacyjne, zwierakowanie modeli
ortodontycznych, mocowanie ,modeli sytuacyjnych”.

Spezial alabastrowy gips dentystyczny

Gips sktada sie z czystego alabastru pochodzacego z regionu
gor Harz z 25% dodatkiem gipsu twardego. Materiat o kontro-
lowanej ekspansji — wykonane z niego modele s3 wytrzymate
i nie zmieniajg swojej objetosci.

Dtuzszy czas wigzania.

Zastosowanie: modele sytuacyjne, zwierakowanie modeli
ortodontycznych, mocowanie ,modeli sytuacyjnych”.

Dura gips srednio twardy

Stosowany do prac laboratoryjnych, w przypadku ktérych
twardy gips modelowy jest za twardy, natomiast zwykty gips
— za miekki. W swoim skfadzie zawiera 50% gipsu twardego.
Dura gips przeznaczony jest szczegdlnie do prac z tworzy-
wem sztucznym - uwalnianie protezy z modelu jest tatwe,
dzieki czemu mozna osiagna¢ optymalne rezultaty.

Zastosowanie: zwierakowanie modeli ortodontycznych,
mocowanie ,modeli sytuacyjnych”.

Gips modelowy, typu 2 Universal Spezial Dura gips srednio twardy
Kolor biaty biaty zielony, niebieski, biaty
Stosunek woda : gips 50:100 50:100 40:100

Czas mieszania w min. 5-6 10-12 5-6

Czas twardnienia w min. 10-12 18-22 10-12

Ekspansja w procesie wigzania 0.15 0.28 0.16

Odpornos¢ na sciskanie po uptywie 1godz. | 15 MPa 12 MPa 20 MPa

Odpornos¢ na sciskanie na sucho 20 MPa 18 MPa 40 MPa

Opakowanie 25 kg; 20 kg; 4 x 5 kg; 5 kg 25kg; 20 kg; 4 x 5 kg; 5 kg 25kg; 4x5kg; 5kg

25 kg worek 25 kg karton 4x5 kg woreczkéw 5 kg woreczkow

Nazwa produktu Kolor REF REF REF REF
Universal biaty 200134 20kg 200139 200131 200130
Spezial biaty 200124 20kg 200129 200121 200120
Dura gips zielony 200164 200169 200161 200160
Srednio twardy niebieski 201644 201649 201641 201640
biaty 201634 201639 201631 201630
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Gips modelowy twardy, typu 3

Neo Marmorit® Super
gips naturalny, potaczenie gipsu typu 3 i typu 4

Modele wykonane z tego gipsu maja gtadkie powierzchnie, sg
odporne nasciskanie i nie zmieniaja ksztattu. Jest to idealny twardy
gips modelowy w przypadku szynowania periodontologicznego,
protez szkieletowych, jak réwniez do wszystkich innych prac wyma-
gajacych idealnego odwzorowania i duzej wytrzymatosci.

Zastosowanie: modele robocze, modele zeb6w przeciwstaw-
nych, modele pod prace z tworzyw sztucznych, naprawy i
podscielenia protez, modele sytuacyjne.

Neo Marmorit® gips naturalny

Podwajnie zmielony, bardzo drobny twardy gips modelowy. Neo
Marmorit® nie zmienia swojej objetosci, jest bardzo wytrzymaty na
Sciskanie, a jego powierzchnia jest gtadka i wytrzymata. Charaktery-
zuje sie whasciwosciami, dzieki ktérym otrzymujemy idealng pasow-
nos¢ prac niezaleznie od tego z jakich materiatéw sa wykonane.

Zastosowanie:modele robocze, modele zeb6w przeciwstawnych,
modele pod prace z tworzyw sztucznych, naprawy i podscie-
lenia protez, modele sytuacyjne.

Neo Marmorit® Speed gips naturalny

Gips modelowy twardy charakteryzujacy sie krétkim czasem wig-
zania, ostrokaturowoscig oraz duza twardoscig dedykowany do
szybkich napraw. Model mozna uwolni¢ juz po 15 minutach.

Zastosowanie: modele robocze, modele zeb6éw przeciwstaw-
nych, modele pod prace z tworzyw sztucznych, naprawy i
podscielenia protez, modele sytuacyjne.

Gips modelowy twardy, typu 3 Neo Marmorit® Super | Neo Marmorit® Neo Marmorit® Speed
Kolor szary, biaty niebieski, zotty, zielony niebieski, zotty
Stosunek woda : gips 26:100 30:100 30:100
Czas mieszania w min. 5-6 5-6 3
Czas twardnienia w min. 10-12 10-12 5-6
Ekspansja w procesie wigzania 0.12 0.14 0.13
Odpornos¢ na sciskanie po uptywie 1godz. | 40 MPa 30 MPa 30 MPa
Odpornos¢ na sciskanie na sucho 70 MPa 60 MPa 60 MPa
Opakowanie 25kg; 4x5kg; 5kg 25kg; 4x5kg; 5kg 25kg; 4x5kg; 5kg
NaEapEadaki Kolor 25 kg I:I\:orek 25 kgR IIE(::arton 4x5kg \I;v:Freczkéw 5 kg w;lr;le:czkéw
Neo Marmorit” Super szary 202314 202313 202311 202310
biaty 200234 200233 200231 200230
mint 202374 202373 202371 202370
Neo Marmorit’ niebieski 200204 200203 200201 200200
zielony 200584 200583 200581 200580
26ty 200214 200213 200211 200210
Neo Marmorit® Speed niebieski 202004 202003 202001 202000
zotty 202104 202103 202101 202100
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Gips modelowy twardy, typu 3

Modelit® gips naturalny

Modelit to uniwersalny twardy gips modelowy o duzej wytrzy-
matosci na $ciskanie, charakteryzujacy sie duzg doktadnoscia
odwzorowania ksztattu. Otrzymane modele s3 odporne i maja
gtadkie powierzchnie.

Zastosowanie: modele robocze, modele zebow przeciwstaw-
nych, modele pod prace z tworzyw sztucznych, naprawy i
podscielenia protez, modele sytuacyjne.

Marmodent® gips naturalny

Dzieki odpowiedniemu doborowi sktadnikéw i specjalnej proce-
durze produkcji gips nadaje sie szczegdlnie do prac protetycz-
nych i ortodontycznych.

Zastosowanie: modele robocze, modele zebéw przeciwstaw-
nych, modele pod prace z tworzyw sztucznych, naprawy i
podscielenia protez, modele sytuacyjne.

Marmodent® S gips syntetyczny

Syntetyczny gips twardy dedykowany do prac ortodontycznych
i protetycznych. Dzieki swojej $nieznobiatej barwie nadaje sie
szczegdlnie do wykonywania modeli pokazowych itp.

Zastosowanie: modele robocze, modele zebow przeciwstaw-
nych, do wykonywania modeli pod protezy akrylowe, naprawy
i podscielenia protez, modele sytuacyjne, prace ortodontyczne
oraz modele sytuacyjne.

Gips modelowy twardy, typu 3 Modelit® Marmodent® Marmodent® S

Kolor niebieski, zotty niebieski, z6tty, zielony, biaty, rézowy | niebieski, zotty, superbiaty
Stosunek woda : gips 30:100 30:100 30:100

Czas mieszania w min. 5-6 5-6 5-6

Czas twardnienia w min. 10-12 10-12 10-12

Ekspansja w procesie wigzania 0.14 0.17 0.17

Odpornos¢ na sciskanie po uptywie 1godz. | 30 MPa 23 MPa 26 MPa

Odpornos¢ na sciskanie na sucho 60 MPa 50 MPa 50 MPa

Opakowanie 25kg; 4x5kg; 5 kg 25kg; 4x5kg; 5kg 25kg; 4 x5kg; 5kg

25 kg worek 25 kg karton  4x5 kg woreczkéw 5 kg woreczkow

Nazwa produktu Kolor

REF REF REF REF
Modelit® niebieski 200634 200639 200631 200630
z06tty 200624 200629 200621 200620
Marmodent® niebieski 200824 200828 200829 200820
z06tty 200814 200818 200819 200810
zielony 200844 200848 200849 200840
biaty 200834 200838 200839 200830
rézowy 201834 201839 201838 -
Marmodent® S niebieski 208244 208249 208299 208201
z06tty 208144 208149 208199 208101
superbiaty 208344 208349 208399 208301
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Gips modelowy twardy, typu 3

Neo Marmorit® E

Neo Marmorit® E to gips dentystyczny o specjalnej formule
charakteryzujacy sie wysoka ekspansjg wigzania. Gips ten stosuje sie
do wykonywania modeli oraz puszkowania protez z tworzyw sztucz-
nych, ze wzgledu na swoja duzg ekspansje wiazania wyréwnuje on
skurcz tworzyw, z ktérych produkowane sa protezy (np. SR Ivocap
Injection System). Neo Marmorit E mozna stosowac do wszystkich
tworzyw sztucznych stosowanych do produkgji protez.

Zastosowanie: technika wytwarzania protez z tworzyw
sztucznych

Natura gips naturalny (ortodontyczny)

Gips Natura jest podwdjnie zmielonym twardym gipsem den-
tystycznym o statej objetosci. Ze wzgledu na $nieznobiaty kolor
szczegdlnie nadaje sie do prac ortodontycznych. Modele wyko-
nane z tego gipsu charakteryzujg sie gtadka i wytrzymata na
$ciskanie powierzchnia.

Zastosowanie: modele robocze, modele zebéw przeciw-
stawnych, do wykonywania modeli pod protezy akrylowe,
naprawy i podscielenia protez, modele sytuacyjne, prace
ortodontyczne oraz modele pokazowe.

Ortho Plaster gips naturalny (ortodontyczny)

Stuzy do wykonywania modeli ortodontycznych i diagnostycz-
nych; daje sie fatwo wymieszac i dobrze zaptywa, jest twardszy,
niz normalny gips ortodontyczny. tatwy w szlifowaniu i pole-
rowaniu. Super biata i ISnigca powierzchnia!

Zastosowanie: prace ortodontyczne, modele pokazowe.

Gips modelowy twardy, typu 3 Neo Marmorit® E Natura Ortho Plaster

Kolor biaty superbiaty $niezno-biaty

Stosunek woda : gips 25:100 30:100 35:100

Czas mieszania w min. 5-6 5-6 8

Czas twardnienia w min. 10-12 10-12 13-15

Ekspansja w procesie wigzania 0.60 0.14 0.12

Odpornos¢ na Sciskanie po uptywie 1godz. | 30 MPa 30 MPa 30 MPa

Odpornosc na sciskanie na sucho 60 MPa 60 MPa 62 MPa

Opakowanie 4x5kg;5kg 25kg; 4x5kg; 5kg 22,7 kg

e Kolor 25 kgR EV\II:OI‘ek 25 k?a IE(Ia:\rton 4x5kg \lglgFreczkéw 5 kg w;;chzkéw
Neo Marmorit® E biaty 200241 200240
Natura superbiaty 200224 200229 200221 200220
Ortho Plaster $niezno-biaty|  22,7kg 200493
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Gips supertwardy, typu 4

0s¢
Marmorock® Saphir gips syntetyczny %ﬂj
Niezwykle twardy gips z wydtuzonym czasem opracowywania.W
zwiazku z tym, ten super twardy gips mozna juz po 30 minutach
uwolnic z formy i nastepnie dalej opracowywac. Marmorock®
Saphir charakteryzuje sie réwniez kremowa ptynnoscig o wysokiej
tiksotropii i niskiej ekspansji. Odpowiedni sktad barwnikéw zapew-
nia, ze jego niezwykte kolory s3 jednorodne i bez smug co zapew-
nia ich bezproblemowe skanowanie.

Zastosowanie: modele kikutéw, tuki zebowe, modele dzielone,
modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i nieszla-
chetnych oraz technice koronpetnoanatomicznych, modele
kontrolne.

Marmoplast® N
Materiat na kikuty wzbogacony tworzywem sztucznym

Marmoplast N, gips supertwardy wzbogacony tworzywem
sztucznym. Gips ten spetnia najwyzsze wymagania techniki
dentystycznej. Wykazuje korzystne wtasciwosci zaptywania i do-
skonata ostrokaturowos¢ podczas oddzielania kikutéw zebowych
i odstaniania granicy preparacji. Ma bardzo gtadka powierzchnie,
charakteryzuje sie niewielka ekspansjg i ze wzgledu na duza
twardos¢ koncowg znosi duze obcigzenia.

Zastosowanie: modele kikutéw, tuki zebowe, modele dzielone,
modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i nieszlachet-
nych oraz technice VMK, modele kontrolne.

Gips supertwardy, typu 4 Marmorock® Saphir Marmoplast® N
Kolor zloty braz, kos¢ stoniowa, morelowy, zloty braz, kos¢ stoniowa, morelowy,
pertowo-szary pertowo-szary
Stosunek woda : gips 20:100 20:100
Czas mieszania w min. 6-7 7-8
Czas twardnienia w min. 12-14 15-17
Ekspansja w procesie wigzania 0.08 0.09
Odpornos¢ na sciskanie po uptywie 1godz. 65 MPa 60 MPa
Odpornos¢ na sciskanie na sucho 90 MPa 90 MPa
Opakowanie 25kg; 4x5kg; 5 kg 25kg; 4 x5 kg; 5 kg
Nazwalproduktu Kolor 25 kgR I\Ei\'l:orek 25 k% IIE(Ia:lrton 4x5kg \év:Freczkéw 5kg w;lr;czkéw
Marmorock® Saphir ztoty braz 206604 206609 206602 206600
kos¢ stoniowa 206614 206619 206612 206610
zloto zotty 206624 206629 206622 206620
jasno szary 206634 206639 206632 206630
Marmoplast® N ztoty braz 170104 170109 170108 170101
kos¢ stoniowa 171004 171009 171008 171000
morelowy 171014 171019 171018 171010
perfowo-szary 171024 171029 171028 171020
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Gips supertwardy, typu 4

Marmorock® 20/22/24 gips naturalny

Gips super twardy dostepny w trzech réznych stopniach twardosci
(20/22/24). Marmorock® 20/22/24 jest gipsem, wysokiej, jakosci o
tiksotropowych wiasciwosciach zaptywania i bardzo duzej twardosci.
Stabilnos¢ krawedzi przy niewielkiej ekspansji sprawiaja, ze gips ten
nadaje sie szczegdlnie do wysokojakosciowych prac protetycznych.

Zastosowanie: modele kikutow, tuki zebowe, modele dzielone,
modele wzorcowe w technice metali szlachetnychinieszlachet-
nych oraz technice VMK, modele kontrolne.

Marmorock® Speed gips naturalny

Tiksotropowy, szybkowigzacy gips super twardy do wykonywa-
nia szybkich prac. Krétki czas wigzania umozliwia bezpieczne
uwolnienie modelu po 10 minutach. Marmorock Speed przezna-
czony jest do napraw oraz odlewania modeli przeciwzgryzwow
i modeli sytuacyjnych.

Zastosowanie: modele kikutéw, tuki zebowe, modele dzie-
lone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i
nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne.

Gips supertwardy, typu 4 Marmorock® 20/22/24 Marmorock® Speed
Kolor ztoty braz, zotty, zielony, biaty ztoty braz

Stosunek woda : gips 20:100/22:100/24:100 20:100

Czas mieszania w min. 6-7 34

Czas twardnienia w min. 12-14 5-6

Ekspansja w procesie wigzania 0.09/0.09/0.10 0.09

Odpornos¢ na sciskanie po uptywie 1godz. | 60 MPa /55 MPa / 50 MPa 65 MPa

Odpornos¢ na $ciskanie na sucho 90 MPa /80 MPa / 75 MPa 90 MPa

Opakowanie 25kg; 4 x5 kg; 5 kg 25kg; 4x5kg; 5kg

25 kg worek 25 kg karton 4x5 kg woreczkéw 5 kg woreczkéw 5 kg Beutel

Nazwa produktu Kolor REF REF REF REF REF
Marmorock® 20 ztoty braz 200594 200592 200599 200598 200598
z6tty 205904 205902 205909 205908 205908
zielony 205914 205912 205919 205918 205918
biaty 200604 200609 200602 200608 200608
Marmorock® 22 ztoty braz 205924 205922 205929 205928 205928
26ty 205934 205932 205939 205938 205938
zielony 205944 205942 205949 205948 205948
biaty 206014 206012 206019 206018 206018
Marmorock® 24 ztoty braz 205954 205952 205959 205958 205958
z06tty 205964 205962 205969 205968 205968
zielony 205974 205972 205979 205978 205978
biaty 206024 206022 206029 206028 206028
Marmorock® Speed | ztoty braz 206104 206109 206101 206100 206100




Gips supertwardy, typu 4

Japan-Stone gips syntetyczny

Gips twardy o znikomej ekspansji podczas wigzania, duzej
doktadnosci i bardzo duzej twardosci. Cechy szczegdlne tego
gipsu to znakomite wtasciwosci ptyniecia oraz odporna, gtadka
powierzchnia.

Zastosowanie: modele kikutow, tuki zebowe, modele dzielone,
modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i nieszla-
chetnych oraz technice VMK, modele kontrolne.

Neo Stone gips syntetyczny

Gips klasy IV sktadajacy sie z surowcow mineralnych i dodatkow
syntetycznych, charakteryzujacy sie wysoka ostrokonturowoscig
dzieki niewielkiej ekspansji. Neo Stone nadaje sie idealnie do wy-
konywania modeli kikutdw zebowych oraz modeli dzielonych i
pozostaje niezmienny podczas opracowywania i wigzania.

Zastosowanie: modele kikutéw, tuki zebowe, modele dzielone,
modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i nieszla-
chetnych oraz technice VMK, modele kontrolne, modele ro-
bocze, modele zebéw przeciwstawnych, technika tworzywa
sztucznego, prace ortodontyczne, modele pokazowe.

Gips supertwardy, typu 4 Japan-Stone Neo Stone
Kolor ztoty braz, biaty rézowy, biaty
Stosunek woda : gips 20:100 23:100

Czas mieszania w min. 5-6 5-6

Czas twardnienia w min. 10-12 10-12

Ekspansja w procesie wigzania 0.09 0.10

Odpornos¢ na sciskanie po uptywie 1godz. | 60 MPa 45 MPa
Odpornos¢ na sciskanie na sucho 85 MPa 75 MPa
Opakowanie 25kg; 4 x5kg; 5kg 25kg; 4 x5kg; 5 kg

25kgworek 25 kgkarton 4x5kgworeczkéw 5 kg woreczkow

Nazwa produktu Kolor REF REF REF REF

Japan-Stone ztoty braz 200184 200189 200188 200180
biaty 200174 200179 200178 200170

Neo Stone rézowy 200884 200882 200888 200880
biaty 208834 208832 208838 208830
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Gips supertwardy, typu 4

Tru Stone gips naturalny

Gips twardy przeznaczony do wykonywania modeli pod korony
i mosty. Otrzymujemy bardzo gtadka i twarda powierzchnie
modelu. Niewielka ekspansja podczas wigzania gwarantuje
dobra doktadnos¢.

Zastosowanie: modele kikutow, tuki zebowe, modele dzie-
lone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych

i nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne,
modele robocze, modele zebdow przeciwstawnych, techni-
ka tworzywa sztucznego.

Die Stone gips naturalny

Gips supertwardy stuzacy do wykonywania modeli kikutéw ko-
ron i mostéw; Cechuje sie duzg dokfadnoscia dzieki niewielkiej
ekspansji podczas wigzania. Modele wykonane z gipsu Die Stone
maja gtadka i twarda powierzchnie.

Zastosowanie: modele kikutéw, tuki zebowe, modele dzie-
lone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i
nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne.

Excalibur gips naturalny

Niedrogi naturalny gips supertwardy o niewielkiej zawartosci
sktadnikéw pomocniczych, zalecany zwtaszcza dla alergikow.
Excalibur fatwo poddaje sie obrébce oraz wykazuje duza odpor-
nos¢ na zarysowanie i Sciskanie. Lekko tioksotropowy, nadaje sie
szczegolnie do wykonywania koron, mostéw i protez cze$ciowych.
Dtugi czas obrébkiw potaczeniu z szybkim zastyganiem gotowe-
go modelu (,snap effect”).

Zastosowanie: modele kikutow, tuki zebowe, modele dzie-
lone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i
nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne.

Gips supertwardy, typu 4 Tru Stone Die Stone Excalibur

Kolor rézowy brzoskwiniowy ztoty braz, zielony, biaty
Stosunek woda : gips 24:100 22:100 22:100

Czas mieszania w min. 5-6 6-7 7-8

Czas twardnienia w min. 9-11 10-13 11-13

Ekspansja w procesie wigzania 0.09 0.07 0.09

Odpornosc¢ na sciskanie po uptywie 1godz. | 40 MPa 52 MPa 54 MPa

Odpornos¢ na $ciskanie na sucho 70 MPa 75 MPa 80 MPa

Opakowanie 11,3 kg 22,7kg 25kg; 4x5kg; 5kg

25 kg worek 25 kg karton 4 x5 kg woreczkéw 5 kg woreczkow

Nazwa produktu Kolor REF REF REF REF
Tru Stone rézowy 11,3 kg 200493
Die Stone brzoskwiniowy 22,7kg 200475
Excalibur ztoty braz 204554 204559 204558 204550
zielony 204544 204549 204548 204541
biaty 204534 204539 204538 204531
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Gips supertwardy, typu 4

Sockelgips gips na podstawy

Gips stuzacy do wykonywania podstaw tukdw zebowych, przedle-
wow, frezowanych podstaw modeli, oraz do prac ortodontycznych.
Ekspansja tego materiatu odpowiada gipsom super twardym klasy
IV, a otrzymane modele sa pozbawione napiec.

Zastosowanie: podstawy tukéw zebowych w modelach dzie-
lonych.

Sockelgips FL

Gips supertwardy o znakomitej ptynnosci do wykonywania pod-
staw modeli bez uzycia wibratora. Poczgtkowa konsystencja staje
sie wraz ze wzrostem czasu mieszania bardziej ptynna, a podczas
odlewania optymalnie zaptywa.

Zastosowanie: podstawy tukéw zebowych w modelach dzie-
lonych.

CAM-Stone N
Specjalny gips do systeméw CAD-CAM

Dzieki zastosowaniu tego gipsu mozna zrezygnowac z pudrowania
modeli — materiat opracowano specjalnie z mysla o odczytach
optoelektronicznych. Eliminuje zaktocajace refleksy w zdefinio-
wanych zakresach fal.

Zastosowanie: systemy CAD-CAM, modele kikutow, tuki
zebowe, modele dzielone, modele wzorcowe w technice
metali szlachetnych i nieszlachetnych oraz technice VMK, .
modele kontrolne. g

Gips supertwardy, typu 4 3%\':?)!3:2; Sockelgips FL CAM-Stone N
Kolor rézowy, biaty zielony, niebieski, biaty, ciemnoniebieski | kos¢ stoniowa
Stosunek woda : gips 25:100 23:100 20:100

Czas mieszania w min. 3 5-6 4

Czas twardnienia w min. 6-8 10-12 7-9

Ekspansja w procesie wigzania 0.06 0.06 0.06

Odpornos¢ na sciskanie po uptywie 1godz. | 30 MPa 40 MPa 60 MPa

Odpornos¢ na sciskanie na sucho 50 MPa 50 MPa 90 MPa
Opakowanie 25kg; 4x5kg; 5kg 25kg; 4 x5kg; 5 kg 25kg; 4 x5kg; 5kg

25kgworek 25 kgkarton 4x5kgworeczkéw 5 kg woreczkow

Nazwa produktu Kolor REF REF REF REF
Sockelgips natur rézowy 209884 209889 209881 209882
biaty 209834 209839 209831 209832
Sockelgips FL zielony 209864 209869 209861 209860
niebieski 209854 209859 209851 209850
L biaty 209844 209849 209841 209840
%:Ciemnoniebieski 229854 229859 229851 229850
= terakota 298604 298605 298601 298600
CAM-Stone N kos¢ stoniowa 205124 205129 205121 205120
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Gips supertwardy, typu 5

Die Keen gips naturalny

Bardzo twardy, nie kruszacy gips. Przeznaczony szczegdlnie do
bardziej zaawansowanych prac protetycznych (korony, mosty,
protezy szkieletowe). Cechuje sie duzg doktadnoscia, moze by¢
stosowany ze wszystkimi materiatami wyciskowymi. Bardzo
drobne ziarenka proszku sprawiaja, ze gips ma bardzo gtadka
powierzchnie. Standardowo materiat ma kolor zielony, dostepny
jest jednak réwniez w odcieniu ztotego brazu.

Zastosowanie: modele kikutéw, tuki zebowe, modele dzie-
lone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i
nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne.

Marmo Die gips naturalny

Marmo Die sktada sie zamerykanskich surowcéw podstawowych,
jest bardzo odporny na sciskanie, zachowuje ostro$¢ krawedzi,
dzieki czemu moze by¢ stosowany do bardzo wymagajacych prac
protetycznych. Zwiekszona ekspansja wyréwnuje kontrakcje innych
SUrowcow.

Zastosowanie: modele kikutéw, tuki zebowe, modele dzielo-
ne, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i nie-
szlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne, modele
robocze, modele zebéw przeciwstawnych i technika tworzyw
sztucznych.

Marmorock® E gips naturalny

Delikatnie ptynacy, tiksotropowy gips super twardy o bardzo duzej

{ twardosci. Zwiekszone wartosci ekspansyjne w celu wyréwnania

N kontrakgji innych surowcéw. Wysoka odpornos¢ na ztamanie i

L : zarysowanie. Materiat przeznaczony szczegélnie do bardzo pre-
2\ | cyzyjnych prac protetycznych.

L Dt ‘ Zastosowanie: modele kikutow, tuki zebowe, modele dzielone,
’ b’ modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i nieszla-
W- chetnych oraz technice VMK, modele kontrolne, modele

robocze, modele zebow przeciwstawnych i technika tworzyw

sztucznych.
Supertwardy gips, typu 5 Die Keen MarmoDie Marmorock® E
Kolor zielony, ztoty braz zielony, ztoty braz ztoty braz
Stosunek woda : gips 21:100 21:100 20:100
Czas mieszania w min. 6-7 6-7 6-7
Czas twardnienia w min. 10-13 10-13 12-14
Ekspansja w procesie wigzania 0.18 0.20 0.25
Odpornos¢ na sciskanie po uptywie 1godz. 40 MPa 45 MPa 60 MPa
Odpornos¢ na sciskanie na sucho 80 MPa 90 MPa 90 MPa
Opakowanie 22,7kg 22,7kg 25kg; 4x5kg; 5kg

Nazwa produktu Kolor 25kgworek 25 kgkarton 4 x5kgworeczkéw 5 kg woreczkéw

REF REF REF REF
Die Keen zielony 22,7 kg 200469
ztoty braz 22,7kg 204636
MarmoDie zielony 22,7kg 204316
ztoty braz 22,7kg 200436
Marmorock® E ztoty braz 200614 200619 200611 200610
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Materialy pomocnicze do pracy z gipsem

Rapidex Preparat przyspieszajacy wigzanie gipsu

Preparat przyspieszajacy wigzanie wszystkich dostepnych gip-
séw dentystycznych.

1kg REF 200404
5kg REF 200400

GipEx srodek rozpuszczajacy gips

Przeznaczony do usuwania resztek gipsu i masy ostaniajacej z
mieszadet, narzedszi itp.

1.000 ml REF 207401
5.000 ml REF 207402
GipEx Tabletki

GipEx tabletki to wysokiej jakosci reaktywne spoiwo do gipsow i
fosforanow, ograniczajace i oddzielajgce masy ostaniajace i gipsy _
w osadniku. Zapobiegajg blokowaniu rur odpadami, redukuja '

nieprzyjemne zapachy, utatwiajg czyszczenie osadnika. o suape

2 sztuki (zestaw testowy) REF 207410

10 sztuki REF 207411 |
25 sztuki REF 207412 i
Marmosep G I1zolator gips-gips -

Preparat opracowany specjalnie zmysla o gipsach (w przypadku
zastosowania gipsu na podstawy modeli Sockelgips FL), systemie
Splitcastiinnych systemach modelowych. Nadaje sie réwniez do
izolowania gipsu od tworzywa sztucznego. Marmosep G szybko
schnie, kondensuje oraz delikatnie wygtadza powierzchnig, nie
pozostawiajac na niej zadnego filmu.

250 ml REF 207335
1.000 ml REF 207331

Ma rmosep K izolator gips-tworzywo sztuczne

Srodek na bazie alginatu przeznaczony do izolowania modeli
gipsowych od zywic akrylowych polimeryzujacych na zimno i
ciepto. Cienki, gtadki film jest odporny na zarysowanie i dobrze
izoluje gips od tworzywa sztucznego.

1.000 ml REF 200731
5.000 ml REF 200732
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Materialty pomocnicze do pracy z gipsem
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Gisan Preparat izolujacy gips od wosku

Preparat przeznaczony do izolowania gipsu od wosku oraz blo-
kowania powierzchni modeli gipsowych. Gisan nie traci swoich
wiasciwosci izolujgcych nawet przy bardzo duzych obcigzeniach
termicznych.

30ml REF 207320
1.000 ml REF 207321

AIgidur-Liquid srodek neutralizujacy

Przeznaczony do kondensacji wyciskdéw alginatowych, zapobie-
ga uwalnianiu kwasu alginowego, dzieki czemu powierzchnie
modeli gipsowych sg gtadkie. Ptyn mozna stosowa¢ do wszyst-
kich rodzajéw mas alginatowych.

250 ml REF 200740
1.000 ml REF 200741
5.000 mi REF 200742
Do dezynfekgji i neutralizacji
Teraz takze dezynfekuje!

Gypsum Gloss

Impregnat do modeli gipsowych

Ekologiczna hydrofobowa impregnacja do modeli gipsowych.
Kapiel wodna w preparacie nadaje modelom gipsowym potysk,
a ich powierzchnia staje sie odporna na kurz i ttuszcz.

4.500 ml REF 603151

N6z do gipsu typu Gritmann

z drewniang rekojescig, elementem do otwierania puszek z nie-
rdzewnym ostrzem; dtugos$¢ 17 cm.

REF 200792

Szpatutka do mieszania
Do gipsu i masy ostaniajacej. Drewniany uchwyt 21,5 cm.

REF 200793

Menzurka

ztworzywa sztucznego, objetos¢ 100 ml, przezroczystaiodporna
na sttuczenie.
REF 200791

Aluminiowa topatka do gipsu

Do gipsu i masy ostaniajacej, rozmiar: 210 mm na okoto 160 g
proszku
REF 200795

1/ STIADENT



Technika powielania modeli

Bezpuszkowy system powielania
SILADENT

Technika powielania modeli w przypadku wykonywania protez
szkieletowych zawsze wymagata zastosowania puszek o réznej
wielkosci i ksztatcie. Pracujgc nowoczesnym systemem powiela-
nia SILADENT moga Panstwo zrezygnowac z takich puszek. Na
poczatku lat 90-tych firma SILADENT wprowadzita odpowiednie
materiaty silikonowe przeznaczone do powielania modeli w
technice dentystycznej, ktére zastapity dotychczas stosowane
zele na bazie agar-agar.

Nowy sposéb powielania przy uzyciu silikonu pozwolit na opraco-
wanie innowacyjnych technik, szczegélnie w zakresie materiatow
i metod ich opracowania, dzieki ktérym powstat dzi$ juz po-
wszechnie znany system bezpuszkowego powielania SILADENT.

Dokfadniejsze informacje na temat metody bezpuszkowego
powielania znajda Panstwo w naszej broszurze technicznej, ktéra
mozna uzyskac od naszych wspétpracownikéw dziatajacych w
terenie lub bezposrednio w firmie SILADENT.

ptytka stabilizujaca

gwint

utrzymywacz
przestrzeni

tasma klejaca

materiat
powielajacy
Adisil®

czes¢ klejaca

model wzorcowy

Bezpuszkowe powielanie w systemi SILADENT

SILADENT

Przygotowany model z tasma klejaca do
powielania

Metoda bezpuszkowego powielania - przekrdj

Urzadzenie mocujace dla techniki
bezpuszkowego powielania
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Materiaty do powielania modeli

Dane techniczne:
(DIN EN ISO 14356, typu 2)

Stosunek mieszania:

Mieszanie w prézni:

Czas opracowywania w 23 °C:
Czas wulkanizacjiw 23°C:
Wytrzymatosé na zrywanie:
Wydtuzenie przy zrywaniu:
Odpornos¢ na dalsze rozcigganie:
Twardos¢ w Shore A:

Kolor:

9:1

40 sek.

ok. 6 min.
ok. 30 min.
ok. 4,7 MPa
ok. 365 %
ok.24 N/mm
>24
niebieski

Dane techniczne:
(DIN EN ISO 14356, typu 2)

Stosunek mieszania:

Mieszanie w prézni:

lub dozowanie w automatach 1:1
Czas opracowywania w 23°C:
Czas wulkanizacji w 23°C:
Wytrzymatosé na zrywanie:
Wydtuzenie przy zrywaniu:
Odpornos¢ na dalsze rozcigganie:
Twardos¢ w Shore A:

Kolor:

1:1
40 sek.

>5min
30-45min
ok. 2,2 MPa
ok.310%

ok. 6,5 N/mm
>24

rézowy

Adisil® niebieski 9 : 1

Silikon addycyjny spetniajacy najwyzsze wymagania. Od 30 lat
najczesciej stosowany silikon w bezpuszkowym systemie powie-
lania modeli SILADENT (technika tasmy klejacej).

+ Wysoka doktadnos¢ odwzorowania w zakresie 1/1000 mm

« Brak skurczu
+ Nie starzeje sie

« Wysoka odporno$¢ na zarysowanie i dalsze rozcigganie
« Powielanie jest praktycznie nieograniczone - z jednej formy
mozna odlewac nieskonczona liczbe modeli

1kg
4 kg
6 kg
30kg

komp.A +B
komp.A +B
komp.A +B
komp.A +B

Adisil® rozowy 1:1

Wysokojakosciowy silikon addycyjny do powielania modeli
posiadajacy wszystkie cechy potrzebne do techniki powielania
z zastosowaniem tasmy klejacej i puszki.

+ katwyioszczedny w dozowaniu

REF 101001
REF 101004
REF 101007
REF 101010

« Mozna stosowac w urzadzeniach dozujacych
+ Dobra, cienko ptynaca konsystencja

2x 1kg
2x 6kg
2x25kg

komp.A +B
komp.A +B
komp.A +B

REF 101201
REF 101204
REF 101207
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Materiaty do powielania modeli

Hydrosil 1:1

Nowoczesny addycyjny silikon do powielania modeli. Po raz
pierwszy jego specjalne skfadniki maja cechy hydrofilowe. Dzieki
swoim dobrym wtasciwosciom fizycznym mozna go stosowac z
powodzeniem w bezpuszkowym systemie powielania SILADENT.

« Nie ma potrzeby stosowania zadnych dodatkowych s$rod-
kéw pomocniczych

- Nie pojawiaja sie zadne nieoczekiwane reakcje w obrebie
taricucha reakcyjnego

- Gladkie powierzchnie modeli, bez nalotu

2x 1kg komp. A+B REF 101301
2x 6kg komp. A+B REF 101304
2x25kg komp. A+B REF 101307

Kontursil 1:1

Addycyjny silikon do powielania modeli. Zalecany do systemu
powielania puszkowego.

+ Wysoka dokfadno$¢ odwzorowania
+ Modele daja sie fatwo uwolni¢ dzieki zmniejszonej twardosci
« Nadaje sie rowniez do mieszania w urzadzeniach dozujacych

2x 1kg komp. A+B REF 101401
2x 6kg komp. A+B REF 101404
2x25kg komp. A+B REF 101407
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Dane techniczne:
(DIN EN ISO 14356, typu 2)

Stosunek mieszania:
Mieszanie w prézni:

lub dozowanie w automatach 1:1

Czas opracowywania w 23 °C:
Czas wulkanizacji w 23 °C:
Wytrzymatos¢ na zrywanie:
Wydtuzenie przy zrywaniu:

Odpornos¢ na dalsze rozcigganie:

Twardos¢ w Shore A:
Kolor:

1:1
40 sek.

4-5min

ok. 30 min

ok. 2,6 MPa
ok. 400 %
ok.7,0 N/ mm
22-24
zielony

Dane techniczne:
(DIN EN ISO 14356, typu 2)

Stosunek mieszania:
Mieszanie w prézni:

lub dozowanie w automatach 1:1

Czas opracowywania w 23°C:
Czas wulkanizacji w 23°C:
Wytrzymatos¢ na zrywanie:
Wydtuzenie przy zrywaniu:

Odpornos¢ na dalsze rozcigganie:

Twardos¢ w Shore A:
Kolor:

1:1
40 sek.

>5min
30-45 min
ok. 1,8 MPa
ok.220 %
ok. 3,0 N/mm
16-18
turkusowy
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Materiaty do powielania modeli

Adisil® rapid 1: 1
Silikon addycyjny szybko wulkanizujacy do powielania modeli,

nadaje sie szczegdlnie do szybkich prac zzastosowaniem tasmy
klejacej i puszki.

+ Gotowy do uwolnienia juz po 10 minutach

« Nadaje sie do stosowania w urzadzeniach dozujacych
« Wysoka odpornosc¢ na zrywanie i dalsze rozcigganie

« Odpowiednia ptynna konsystencja

2x 1kg komp.A +B REF 101231
Dane techniczne: 2x 6kg komp.A +B REF 101234
Stosunek mieszania: 1:1
Mieszanie w prozni: 40 sek.
lub dozowanie w automatach 1:1
Czas opracowywania w 23 °C: >5min
Czas wulkanizacji w 23 °C: 10 min
Wytrzymatos¢é na zrywanie: ok.2,2 MPa
Wydtuzenie przy zrywaniu: ok.310 %
Odpornosc¢ na dalsze rozcigganie: ok. 6,5 N/mm
Twardos¢ w Shore A: 24
Kolor: z6hty

Adisil® przezroczysty 1: 1

Przezroczysty addycyjny silikon do powielania modeli. Stosunek
mieszania 1:1. Produkt posiada lepsze wtasciwosci fizyczne i jest
godnym nastepca swojego poprzednika.

+ Nadajessie nie tylko do powielania pojedynczych kikutéw, ale
mozna stosowac réwniez w systemie powielania SILADENT.

Kompozyty utwardzane $wiattem o dtugosci fali od 300-500
nanometréw mozna polimeryzowac przez warstwe silikonowa.

— B ——
é + Idealnie nadaje sie do zastosowania w protezach akrylowych
« Nie nadaje sie do dozowania w urzadzeniach dozujacych

Dane techniczne:
(OINENEO 14356 P2 2x250g komp.A+B REF 101100
Stosunek mieszania: 1 2x1kg  komp.A+B REF 101101
Mieszanie w prozni: 40 sek.
Czas opracowywania w 23°C: ok. 4 min
Czas wulkanizacji w 23°C: ok.30 min
Wytrzymatos¢ na zrywanie: ok. 2,5 MPa
Wydtuzenie przy zrywaniu: ok. 200 %
Odpornos¢ na dalsze rozcigganie : ok. 7,0 N/mm
Twardos¢ w Shore A: 18-20

Ma rmogel Zeldo powielania modeli, zielony

Marmogel jest wysokiej jakosci masg odwracalng do powielania
modeli. Charakteryzuje sie odpowiednio rzadka konsystencja,
umozliwiajaca zastosowanie do mas ostaniajacych i gipséw
dentystycznych. Cechuje sie duzga sprezystoscia i statg objetoscia.

6 kg REF 200440
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Akcesoria do techniki powielania modeli

Pompa dozujaca

+ Plastikowa pompa dozujaca z nakretka pasujgca na 6-cio
kilogramowy kanister silikonéw do powielania SILADENT

« Umozliwia doktadne odmierzenie koniecznej ilosci silikonu

« Szczelna, nie cieknie po zakreceniu

« Nakretki w roznych kolorach dla odréznienia silikonéw A i B

Pompa dozujaca z pokrywka, 1 szt. REF 101530

Urzadzenie dozujace DA 2000, 1: 1

Gotowy silikon pobierany jest przez jednokierunkowe kanaty
mieszajace. Dostepny wraz ze szybkodziatajaca ztaczka posia-
dajaca pokrywe dla 1 kg butelki. (A+B)

Automat dozujacy DA 2000, 1:1 REF 111503
Jednokierunkowe kanaty mieszajace

100 sztuk, r6zowy REF 111505
Szybkodziatajaca ztaczka z pokrywa dla

6 kg kanistrow (A+B) REF 101513

Mieszadto prozniowe VM 2000

Nie wymagajace konserwacji mieszadto prézniowe. Praca bez
pompy prozniowej, fatwe podtaczenie do sprezonego powietrza.
Nadaje sie do mieszania silikonu, gipsu dentystycznego i mas
ostaniajacych. Przyrzad stotowy lub do zamontowania na $cianie.

1 mieszadto prézniowe z 450 ml
pojemnikiem mieszalniczym REF 101522

Pojemnik do mieszadta préozniowego
VM 2000

W trzech rozmiarach

maly 250 ml (maks. napetnienie 135 ml) REF 101508
Sredni 450 ml (maks. napetnienie 270 ml) REF 101509
duzy 950 ml (maks. napetnienie 680 ml) REF 101510

Statyw do mieszadta prézniowego
VM 2000

Statyw do mieszadta prézniowego uzywany w przypadku pracy
jako przyrzad stotowy. Urzadzenie mocowane jest do statywu
przy pomocy tylko dwoch srub.

Statyw do mieszadta prézniowego VM 2000  REF 101523

9/ STILADENT
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Akcesoria do techniki powielania modeli

Preparaty do zmniejszania napiecia
powierzchniowego
Srodki pomocnicze

Neutrasil

Ptyn na bazie alkoholu do zmniejszania napiecia powierzchni
silikonowych. Neutrasil zwieksza ptynnos¢ masy ostaniajacej i
utatwia stworzenie bardzo dobrego modelu powielonego.

Nie nadaje sie do alginatéw, hydrokoloidéw i polieteréw.

Neutrasil 250 ml butelka z atomizerem REF 101603
Neutrasil 1000 ml opakowanie uzupetniajagce REF 101604

Neutralit

Ptyn do uniwersalnego czyszczenia, neutralizowania i zmniej-
szania napiecia na powierzchniach silikonowych, metalowych i
ztworzywa sztucznego. Nie tworzy filmu, jest tolerowany przez
wszystkie materiaty wyciskowe oraz te do powielania, wykonane
na bazie silikonu.

Nie nadaje sie do alginatow, hydrokoloidéw i polieteréow.

Neutralit 250 ml butelka z atomizerem REF 101601
Neutralit 1000 ml opakowanie uzupetniajace REF 101602

Gipsil
Gipsil to srodek na bazie zwigzkdéw powierzchniowo czynnych
do wyciskéw silikonowych i polietylowych przed odlaniem

modeli. Po zastosowaniu preparatu Gipsil modele sa gtadkie i
pozbawione pecherzy powietrza.

Gipsil 250 ml butelka z atomizerem REF 101605
Gipsil 1000 ml opakowanie uzupetniajace REF 101606

Butelka z atomizerem

Przeznaczona do delikatnego spryskiwania srodkiem do zmniej-
szania napiecia powierzchniowego Neutrasil, Neutralit, Gipsil.

Butelka z atomizerem 250 ml REF 101607

t Urzadzenie mocujace

Urzadzenie do mocowania ptytki stabilizujacej w systemie bez-
puszkowego powielania modeli SILADENT.

1 urzadzenie mocujace REF 101701
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Akcesoria do techniki powielania modeli

Krzyz mocujacy

Urzadzenie do bezpuszkowego systemu powielania modeli bez
urzadzenia mocujacego, praktyczny element pomocniczy, gdy
powielenie ma by¢ wulkanizowane pod cisnieniem.

1 krzyz do powielania modeli REF 101702

Plytka stabilizujaca, biata

Do stabilizowania formy Silikonowej w przypadku bezpuszkowe-
go systemu powielania modeli SILADENT. Dostepna w czterech

rozmiarach.
Wielko$¢ 1 57 x44 mm REF 101703 :

2 62x48 mm REF 101704 " ¢

3 66x55mm REF 101705 g - o

4 72x60 mm REF 101706 (E l ) ~ .

.."‘} ! - 3 - -
Tasma klejaca do powielania modeli
\‘_

Kotnierz do powielania modeli przeznaczony do sytemu powie- oo
lania SILADENT.

40 m tasmy klejacej do powielania modeli REF 101707

Tasma klejaca do powielania modeli . SILADENT
z powierzchnia klejaca stwarzajaca bezpieczny dystans Dublierklebeband
Adhesive duplicating tape / Tira adhesiva para duplicar

MADE i GIRMANY

LADDIT

Tasma klejgca posiadajgca grubsze paski klejace, ktore gwa-
rantt.uq wlekszq odlegtos¢ pomiedzy modelem a Silikonem do 4 i e
pOW|e|an|a. Inhah/Contant Eantanide s0m AaF

B ity g tan K bl e
IR sttt g aihuivee st fain
B g e e

25 m tasmy klejacej do powielania modeli

“haiCeminnh Conterios %m =EE HT0E

z powierzchnia klejaca stwarzajaca e ey
REF 101708 * _ﬁ'j,;w'_:.L
- :‘-ﬂ' .

bezpieczny dystans

Puszki do powielania modeli, niebieskie

Wykonane z tworzywa sztucznego puszki do oszczednego
i tatwego powielania modeli przy uzyciu Silikonu Kontursil.
Wykonane z tworzywa sztucznego puszki do oszczednego i
tatwego powielania modeli. Sktadaja sie z 3 czesci: dna, obu-
dowy i ptytki stabilizujacej.
Dostepne w 2 rozmiarach.

Kompletna puszka, wielkos¢ 1 REF 101709
Kompletna puszka, wielkos¢ 2 REF 101713
lub pojedynczo

Dno puszki, wielkos¢ 1 (68 x 81 mm) REF 101710
Dno puszki, wielkos¢ 2 (73 x 91 mm) REF 101714
Obudowa puszki, wielko$¢ 1 (68 x 81 mm) REF 101711
Obudowa puszki, wielko$¢ 2 (73 x 91 mm) REF 101715
Plyta stabilizujgca z retencja, wielkos¢ 1 REF 101712
Plyta stabilizujaca z retencja, wielkos¢ 2 REF 101716

9/ STILADENT
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Masy ostaniajace

Masy ostaniajace SILADENT

Istotnym elementem oferty firmy SILADENT sga specjalnie opracowane
masy ostaniajace zwigzane fosforanami, ktére mozna stosowac do
wszystkich stopéw dentystycznych. Posréd nich znajda Panstwo masy
drobnoziarniste do odlewania protez szkieletowych (Granisit®, Micro),
masy o drobnych i bardzo drobnych ziarenkach do koron i mostéw
(Silavest KB). W naszej ofercie znajduja sie rbwniez, masy przeznaczone
do metody szybkiej oraz wolnej, z zachowaniem wszystkich stopni
wygrzewania (np. masa uniwersalna Premium). W swoich dziataniach
zawsze uwzglednialismy potrzeby technikéw dentystycznych oraz
zawrotne tempo ich pracy. Wyniki tych starai naleza juz do ,techniki
standardowej” i zostaty wielokrotnie skopiowane. Przyspieszenie tempa,
obecne dzi$ we wszystkich sferach zycia, nie omineto rowniez laborato-
riow protetycznych i spowodowato pojawienie sie zapotrzebowania na
W mieszalniku ptugowym bardzo szybko uzyskuje masy, ktére mozna szybko podgrzewac, a ktére jednoczesnie s bardzo
sie wysoka jakos¢ mieszanki. precyzyjne. Naszg odpowiedzig na to zapotrzebowanie sa masy Presto
Vest I, Premium i TeleVest, ktore uzupetnity nasza dotychczasowa oferte.
Obie mozna podgrzewac réwniez metoda standardowa. W miedzyczasie
opracowalismy takze pierwsza mase do szybkiego wygrzewania, prze-
znaczong do odlewania modeli szkieletowych. Mowa tu o masie JET 2000,
ktérej whasciwosci sa wrecz doskonate. Jej sktad i produkcja zostaty juz
zgtoszone do opatentowania. Nasze masy mieszane s w nowoczesnych
urzadzeniach mieszajacych zapewniajacych jednoznaczne rozpoznanie
produkowanej serii produktu. Podstawa ich produkgji sg surowce wyso-
kiej jakoscii specjalna receptura, zapewniajace tym produktom wysoka
jakos¢. Kazdy etap produkgji tych materiatéw podlega kontroli nie tylko
pomiarowej, ale i uzytkowej. Dzieki temu zaréwno my jak i uzytkownicy
mas majg pewnos¢ co do jakosci otrzymanego materiatu. Jako producent
stawiamy naszym produktom wysokie wymagania i dostarczamy naszym
klientom wysoka jakos¢.

Krzem - gtéwny sktadnik mas, w stukrotnym
powiekszeniu pod mikroskopem elektronowym.

Masa ostaniajaca do koron i mostow:

L
Silavest Evolution J‘%ﬂ’j
Jest to wolna od grafitu, zwigzana fosfatami precyzyjna masa
ostaniajaca do koron i mostow do szybkiej techniki odlewu.
Silavest Evolution zostata wytworzona dla stopu BAR-LIGHT® (se-
lection GmbH -dental-) o zredukowanej temperaturze wstepnej
siegajacej do 700°C oraz skréconym czasie wygrzewania (ok. 30
min.) Silavest Evolution moze zosta¢ zastosowana rowniez przy
stosowaniu innych stopéw nieszlachetnych.

A SUADENT

T

5 kg Silavest Evolution (32 x torebek po 160 g)  REF 121921

Silavest Evolution nalezy stosowac z ptynem ekspansyjnym
Typ 100

TeleVest - specjalna masa ostaniajaca

Masa zwiagzana fosforanami, nie zawierajaca grafitu o ograni-
czonej ilosci pytu. Tele Vest jest precyzyjng masa ostaniajaca
dedykowana do techniki podwdjnych koron w metodzie szyb-
kiego odlewania. Mozna stosowac do wszystkich stopéw za
wyjatkiem tytanu.

5 kg TeleVest (32 x torebek po 160 g) REF 103701

TeleVest nalezy uzywac z ptynem SILADENT Liquid Typu 100!
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Silavest Press — do ceramiki prasowanej

Precyzyjna masa ostaniajaca dedykowana do wszystkich syste-
mow ceramicznych oraz ceramiki prasowanej w technice szyb-
kiego odlewania. Masa zwigzana fosforanami, nie zawierajaca
grafitu. Silavest Press moze byc¢ uzywana do ceramiki prasowanej
na metalu i cyrkonie. Ta drobnoziarnista masa gwarantuje ideal-
ne dopasowanie oraz bardzo gtadka powierzchnie zatapianych
elementéw.

«+ drobnoziarnista masa o kremowej konsystencji

« do wszystkich systemdéw ceramiki prasowanej, takze do du-
zych muf

+ do ceramiki prasowanej na metalu i cyrkonie

- gtadka powierzchnia

« tatwe uwalnianie

- zadawalajacy czas pracy

Silavest Press powinna by¢ stosowana z ptynem ekspansyjnym
SILADENT typ 100!

5 kg karton (50 x torebek po 100 g) REF 102003
Silavest Gold

Drobnoziarnista masa, zwigzana fosforanami, wolna od grafitu do
precyzyjnego odlewania koron i mostéw. Opracowana specjalnie
do szybkiego odlewania stopéw szlachetnych. Precyzyjnie regu-
lowana ekspansja idealnie fgczy dopasowanie i bardzo gtadka
powierzchnie odlanych stopéw w technice wytwarzania koron
i mostow jak réwniez technice koron podwdjnych

« drobnoziarnista masa o kremowej konsystencji,

« do szybkiej i konwencjonalnej techniki wygrzewania,
+ nadajace sie do odlewania w pierscieniach,

« odlew fatwy do uwolnienia

+ bardzo gtadka powierzchnia odlewanych elementéw

Silavest Gold powinna by¢ stosowana z ptynem ekspansyjnym
SILADENT typ 100!

5 kg karton (32 x torebek po 160 g) REF 101921
20 kg karton (125 x torebek po 160 g) REF 101922

Premium - uniwersalna masa ostaniajaca

Zwiazana fosforanami, nie zawierajgca grafitu precyzyjna masa
ostaniajgca przeznaczona do wielu zastosowan o bezkonku-
rencyjnych wiasciwosciach. Stworzona do metody szybkiego
wygrzewania. Mozna jg stosowac w technice odlewania koron i
mostéw, protez szkieletowych, prac kombinowanych i ceramiki
prasowane;j.

« uniwersalny zakres zastosowania

« mozliwe doktadne sterowanie ekspansjg masy za pomoca
odpowiedniego doboru stezenia ptynu (liquid Typ 100)

+ jedwabiscie gtadka powierzchnia odlewanych konstrukgji przy
bardzo dobrej i powtarzalnej pasownosci

« zalecana do ceramiki prasowanej ( np. Empress ¢/ lvoclar)

+ nadaje sie do wszystkich stopéw dentystycznych (nie do tytanul)

+ uproszczone i tarisze magazynowanie skutkiem uniwersalne
mu stosowaniu masy

5 kg karton (32 x torebek po 160 g) REF 101801
20 kg karton (125 x torebek po 160 g) REF 101802
20 kg karton (4 x torebek po 5 kg) REF 101803

Premium nalezy uzywac z ptynem SILADENT Liquid typ 100!
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Masy ostaniajace

Presto Vest Il - masa ostaniajaca do szyb-
kich odlewoéw

Zwiazana fosforanami, nie zawierajaca grafitu, precyzyjna, drob-
noziarnista masa ostaniajgca stosowana w technice wykonywania
koron i mostéw.

{1 SIADENT
'PRESTO VESTW

« wystarczajaca ekspansja takze dla stopéw CoCr

« doskonata gtadka powierzchnia dzieki drobnoziarnistosci

+ 0szczednos$¢ czasu dzieki szybkiemu wygrzewaniu

« fatwos¢ uwalniania odlewu

« moze by¢ stosowana z i bez pierscienia, co gwarantuje nie

4 8 zaburzony kierunek ekspansji

u s + bardzo dobre dopasowanie zarébwno w przypadku stopéw
metali szZlachetnych, nieszlachetnych, jakistopdw na bazie palladu

« doskonata ptynnos¢

Presto Vest Il nalezy uzywac z ptynem SILADENT Liquid typ 100!

5 kg karton (32 x torebek po 160 g) REF 101911
20 kg karton (125 x torebek po 160 g) REF 101912

Masy ostaniajace do szkieletow:
JET 2000

Precyzyjna masa ostaniajaca do protez szkieletowych stoso-

wana w technice szybkiego odlewania( pierscien wktadamy

do pieca nagrzanego do 1.050°C (* 920 °C - 950 °C ). Stosowana

jest wszedzie tam, gdzie potrzebne sg precyzyjne odlewy w

krétkim czasie.

« doskonate dopasowanie dzieki mozliwosci doktadnego ste-
rowania ekspansja

+ bardzo dobre odwzorowanie szczegétéw i jakosci powierzchni

« doskonata lejno$¢ masy zapewnia lepsze zaptywanie oraz
zapobiega powstawaniu pecherzykéw powietrza

« tatwe uwalnianie odlanych konstrukgji, nie ulega deformacji

JET 2000 nalezy uzywac z ptynem SILADENT Liquid typ 100!

5 kg karton (28 x torebek po 180 g) REF 102101
20 kg karton (112 x torebek po 180 g) REF 102102
20 kg karton (50 x torebek po 400 g) REF 102103
20 kg karton (4 x torebek po 5 kg) REF 102104
Micro

Bardzo delikatna, zwigzana fosforanami precyzyjna masa osta-
niajaca nie zawierajaca grafitu. Masa Micro stosowana zaréwno
do wytwarzania protez szkieletowych, jak rowniez w technice
wytwarzania koron i mostow. Ekspansja sterowana, tak jak w
przypadku Granisit®, przy uzyciu Liquid Typu 100 lub 140.

« wysoka drobnoziarnistos¢ gwarantuje doktadne odwzorowa-

nie szczegotéw i jedwabiscie gtadka powierzchnie odlewéw
+ koncentracja ptynu pozwala na doktadne sterowanie ekspansja
« doskonata ptynnos¢

5 kg karton (28 x torebek po 180 g) REF 102201
20 kg karton (112 x torebek po 180 g) REF 102202
20 kg karton (50 x torebek po 400 g) REF 102203
20 kg karton (4 x torebek po 5 kg) REF 102204
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Granisit®

Od przeszto dziesieciu lat skuteczna, klasyczna masa ostaniaja-
ca SILADENT dla protez szkieletowych gwarantuje precyzyjne
dopasowanie i gtadka powierzchnie. Jest to precyzyjna masa
ostaniajgca zwigzana fosforanami, nie zawierajaca grafitu.

+ przeznaczona do stopéw metali szlachetnych, stopéw o zre-
dukowanejilosci metali szlachetnych oraz stopéw chromowo- -
kobaltowych

+ koncentracja ptynu pozwala na dokfadne sterowanie ekspansja

« dziekizastosowaniu ptynu (liquid Typ 100) istnieje mozliwos¢
doktadnego sterowania ekspansja masy, a w przypadku wy-
konywania koron podwdjnych ze stopu chromowo-kobalto-
wych - Liquid Typu 140

« duza wytrzymato$¢ krawedzi i i doktadnos¢ odwzorowania

« bardzo gtadkie powierzchnie odlewéw i doskonate odwzoro-
wanie detali

5 kg karton (28 x torebek po 180 g) REF 102301
20 kg karton (112 x torebek po 180 g) REF 102302
20 kg karton (50 x torebek po 400 g) REF 102303
20 kg karton (4 x torebek po 5 kg) REF 102304
Granisit® XF Speed

Bardzo drobna, precyzyjna masa ostaniajgca na bazie fos-
foranéw, nie zawiera grafitu. Do stosowania w wykonawst-
wie protez szkieletowych. GRANISIT XF Speed opracowano
zaréwno dla metody odlewania konwencjonalnego jak i szyb-
kiego. Masa ta moze by¢ stosowana do ostaniania wszelkich
protetycznych stopéw metali.

+ bardzo drobne ziarna, kremowa konsystencja

« doskonata pasowno$¢, bardzo gtadkie powierzchnie odle-
wow, idealne odtworzenie szczegotéw

« fatwa w uwalnianiu

5 kg karton (28 x torebek po 180 g) REF 102310
20 kg karton (112 x torebek po 180 g) REF 102311
20 kg karton (50 x torebek po 400 g) REF 102312
Granisit® RPS

Drobnoziarnista, precyzyjna wolna od grafitu masa ostaniajaca
na bazie fosforanéw. Granisit RPS opracowano dla metody
szybkiego odlewania szkieletéw. Ta specjalna masa przeznac-
zona jest do odlewania konstrukgji z tworzyw sztucznych z dru-
karek 3D oraz do frezowanych konstrukgji z wosku i tworzywa
sztucznego (PMMA).

« drobnoziarnista, kremowa konsystencja

+ bardzo dokfadne odwzorowanie, gtadka powierzchnia
modelu

« fatwa w uwalnianiu

20 kg karton (50 x torebek po 400 g szaszetka) ~ REF 102332
20 kg karton (4 x torebek po 5 kg) REF 102334
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Masy ostaniajace

Masy ostaniajace na bazie gipsu:
Marmovest G

Szybkowigzgca masa ostaniajagca do wykonywania koron i
mostéw, biafa.

Precyzyjna masa ostaniajaca wigzana gipsem, pozbawiona
grafitu, przeznaczona dla metali szlachetnych i stopéw niskoto-
pliwych. Marmovest G posiada bardzo drobne ziarenka, jest
bardzo doktadna i ma gtadka powierzchnie. Jej ekspansjg steruje
sie poprzez dodanie odpowiedniej ilosci wody.

10 kg wiaderko REF 202503
5 kg wiaderko REF 202501
Vesto

Masa do lutowania, ré6zowa

Dzieki wieloletnim doswiadczeniom opracowano absolutnie
doskonaty materiat. Nie powoduje uszkodzen zatopionych w
nim elementéw, ani poprzez ekspansje, ani przez kontrakcje
masy ostaniajacej. Masa przeznaczona do dolutowywania dodat-
kowych elementéw do protez szkieletowych oraz do wykony-
wania napraw. Charakteryzuje sie wysokg odpornoscia termiczna
i moze by¢ uzywana od razu z zastosowaniem duzego ptomienia.

25 kg worek papierowy REF 200274
5 kg wiaderko REF 200270
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Akcesoria do mas ostaniajacych

LD 1 - Dyspenser do cieczy

Urzadzenie stosowane do dozowania wody i ptynéw ekspan-
syjnych.

+ 15 miejsc w pamieci urzadzenia - na programy dla réznych -

mas ostaniajacych, mr_‘

« eliminuje btedy w dozowaniu ptynéw i wody,

« doktadna kontrola ekspans;ji. F_ 1 =
LD1 - Dyspenser do cieczy REF 264000 [ é \
Plyn ekspansyjny

Dla mas ostaniajacych SILADENT zwigzanych fosforanami istnieja
dwa rodzaje ptynéw do rozrabiania. Podczas wyboru nalezy
zwréci¢ uwage na zalecenia producenta.

Plyn ekspansyjny Typu 100

SStandardowy ptyn do rozrabiania, przeznaczony do mas Gra-
nisit, Micro, JET 2000, Granisit® XF Speed, Granisit® RPS, Presto
Vest Il, Premium, Silavest Press, Silavest Gold, TeleVest.

Butelka 11 REF 102401
Kanister 3 | REF 102402
Kanister 10 | REF 102422 ‘
Kanister 25 | REF 102403 .
I
. * SHLADEMT 4
Plyn ekspansyjny Typu 140 o Wl |

Specjalny ptyn do rozrabiania o podwyzszonej zawartosci krze-
mionki i innych wielkosciach czastkowych dla wyzszych wartosci
ekspansji. Standardowo przeznaczony do mas ostaniajacych
SILADENT Silavest KB, stosowanych w technice koron podwoj-
nych ze stopami chromowo-kobaltowymi takze do innych mas
ostaniajacych zwigzanych fosforanami.

Butelka 11 REF 102404
Kanister 3 | REF 102405
Kanister 101 REF 102425
Kanister 25 | REF 102406

Butelka do dozowania ptynu

Przy pomocy tej butelki i strzykawki mozna doktadnie dozowac
ptyn ekspansyjny.

+ nie ma potrzeby mieszania przed kazdym zatopieniem
« umozliwia doktadne dozowanie réznej ilosci ptynu,

Butelka do dozowania ptynu 1000 ml
ze specjalnym zamknieciem dla strzykawki REF 102407

Strzykawka do dozowania

Strzykawka do dozowania ptynu ekspansyjnego i utwardzacza x '
do Silikonu Adisil® niebieski w matych opakowaniach.

Strzykawka dozujaca 50 ml REF 102408 __ L4,

5 STIADENT 37



Akcesoria do mas ostaniajacych

5ol

hshaftgrund _.,4
Adhesive | AdhET

W
Hay

S ngy at 'T
:‘*hihahqr und '_"_'!.
o wpy waena

o
=
=
=

38

Termostat

do samodzielnego wbudowania w Panstwa lodéwce. Dzieki
temu urzadzeniu mozna regulowac temperature lodéwki w
zakresie 5 — 30°C i przechowywa¢ w niej masy ostaniajace i
ptyny ekspansyjne w temperaturze zalecanej przez produ-
centa, czyli 17 - 19 °C.

Termostat REF 102499

Klej do wosku

Spalajacy sie bez reszty klej do przytwierdzania gotowych
ksztattek woskowych do modeli powielanych z nieutwardzo-
nych mas ostaniajgcych SILADENT. Klej ten spala sie bez reszty.
Cienka warstwa kleju gwarantuje dobre utrzymanie gotowych
elementéw na modelu.

30ml REF 102501
100 ml REF 102502
100 ml z rozcieiczalnikiem do kleju REF 102505

Klej do wosku Premium

Klej o specjalnej konsystencji przeznaczony do modeli wtérnych
sporzadzonych przy uzyciu masy ostaniajacej PREMIUM.

30ml REF 102503
100 ml REF 102504
100 ml z rozcienczalnikiem dla kleju REF 102505

Tasma krepowa

Pasek tasmy krepowej do zatapiania protez szkieletowych. W
poréwnaniu z tradycyjnymi pierscieniami posiada wiele zalet:

« dziekiryflowej strukturze tasmy, zostaje znacznie powiekszona
powierzchnia zewnetrzna Sciany pierscienia

. dzieki temu zwieksza sie ilo$¢ ciepta wchtonieta podczas
wygrzewania

« 0szczednos¢ masy ostaniajgcej i miejsca w piecu

25 m tasmy krepowej REF 102601

Element formujacy stozki odlewowe

Z gietkiego tworzywa sztucznego, przeznaczony do wielokrot-
nego formowania stozkéw odlewowych w mufie w technice
odlewnicze;j.

100 sztuk REF 112602

> SILADENT
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Pierscienie silikonowe SILADENT

Masy ostaniajace SILADENT mozna w zasadzie stosowac bez me-
talowego piersécienia. Ekonomicznym elementem zastepujacym
pierscien metalowy z podstawa gumowa jest pierscien sili-
konowy SILADENT z podstawa z tworzywa sztucznego. Wy-
modelowany element przymocowuje sie wraz ze stozkiem
odlewowym do podstawy z tworzywa sztucznego. Nastepnie
na cato$¢ naciaga sie pierscien silikonowy i jak zwykle zatapia w
masie ostaniajacej. Przed umieszczeniem w zimnym lub cieptym
piecu podstawe i pierscien silikonowy usuwa sie. Jezeli bedziemy
ostroznie obchodzi¢ sie z tymi elementami, bedziemy mogli
stosowac je nieskonczenie dtugo.

« brak koniecznosci wyzarzania pierscieni metalowych,

+ brak koniecznosci wyscielania pierscieni specjalng tasma,

« znacznie tatwiejsze uwalnianie obiektu z masy ostaniajacej,
znaczna oszczednos$¢ czasu i materiatu,

+ mozliwo$¢ rownomiernej zmiany objetosci masy we wszy-
stkich kierunkach,

« zeberkowa struktura wnetrza pierscienia silikonowego spra-
wia, ze wewnetrzna $ciana mufy ma wiekszg powierzchnie,

« forma szybciej przyjmuje ciepto, proces wygrzewania jest
krétszy, a Paristwo moga szybciej przejs¢ do procesu odlewania.

Pierscienie silikonowe K&B, okragte

do oszczednego, bezposredniego ostaniania w potaczeniu z
podstawami, stosowane przy wykonywaniu koron i mostow.

« powiekszona powierzchnia dzieki podtuznym rowkom na
wewnetrznej powierzchni,

+ nie utrudnia ekspansji wigzania, co pozwala na optymalne
dopasowanie odlewu,

+ pierscien silikonowy zapewnia bardziej réwnomierne
pobieranie ciepta i kontrolowane schtadzanie pierscienia..

Pierscienie silikonowe K & B, okragte

Wielkos¢ 3 @ wewnetrzna: 45 mm REF 102609
Wielkos¢ 6 @ wewnetrzna: 62 mm REF 102610
Wielkos¢ 9 @ wewnetrzna: 75 mm REF 102611

Podstawy pierscieni K&B, okragte

Podstawy ze stozkami odlewowymi wystepuja w trzech
wielkosciach: 3,6 7.

Okragte podstawy ze stozkami odlewowymi, biate

Wielkos¢ 3 REF 102612
Wielkos¢ 6 REF 102613
Wielkos¢ 9 REF 102614

SILADENT
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Pierscien silikonowy, forma modelowa

Przeznaczony do bezposredniego oszczednego ostaniania w
potaczeniu z podstawa pierscienia formy modelowej. Mozna
stosowac réwniez w technice koron i mostow.

+ zwiekszona powierzchnia dzieki podtuznym rowkom na
wewnetrznej powierzchni.

+ nie utrudnia ekspansji wigzania, co pozwala na optymalne
dopasowanie odlewu,

+ pierscien silikonowy zapewnia bardziej rownomierne pobiera-
nie ciepta i kontrolowane schtadzanie pierscienia.

- odlegtos¢ modelu od sciany mufy moze by¢ w kazdym miejscu
réwna, co umozliwia lepsze dopasowanie.

Pierscien Silikonowy, forma modelowa

Wielkos¢ 0 @ 70x55mm REF 102617
1 ©@75x60mm REF 102603
2 @80x65mm REF 102604
3 @90x75mm REF 102605

Podstawy pierscienia silikonowego, biate

Uzywane w technice odlewowej do bezposredniego ostaniania
bez pierscieniowego w pofaczeniu z pierécieniem silikonowym
w formie modelowe;j.

Podstawa pierscienia Silikonowego bez stozka odlewowego
Wielko$¢ 0 @ 70x55mm REF 102622
- . 1 @75x60mm REF 102606

2 @80x65mm REF 102607
3 @90x75mm REF 102608

Podstawa piersciena Silikonowego ze stozkiem odlewowym

Wielkos¢ 0 @ 70x55mm REF 102618
1 @75x60mm REF 102619
2 @80x65mm REF 102620
3 @90x75mm REF 102621

Pierscien silikonowy Ceram

Pierscien silikonowy dla ceramiki prasowanej, przeznaczony do
wszystkich systemoéw ceramiki prasowanej (np. Degussa, Ivoclar).

« rowkowana powierzchnia mufy umozliwia regularne
krzepniecie masy,
« tatwy w uzyciu.

Pierscien silikonowy Ceram 100 (100 g) REF 102615
Pierscien silikonowy Ceram 200 (200 g) REF 102616

(Przedstawione elementy z tworzywa sztucznego sg czescia odpowiedniego
systemu ceramicznego i nie naleza do tej oferty.)

40 5 SILADENT



Akcesoria do mas ostaniajacych

Forma do ttoczenia z tlenku glinu

« wyprodukowana z najczystszego tlenku glinu
(>99,8%Al, 0,)

+ wielokrotnego uzytku

« dostepne w réznych wielkosciach:

Forma do tloczenia z tlenku glinu, 2 szt. REF 102660
@ 12 mm, dlugosc¢ 37 mm
Forma do tloczenia z tlenku glinu, 2 szt. REF 102661
@ 13 mm, diugos¢ 35 mm

Jednorazowa forma do tfoczenia

- do wygrzanego pierscienia moze by¢ wprowadzona bez
podgrzewania wstepnego

+ tatwa w zastosowaniu

+ niepotrzebne staje sie czasochtonne piaskowanie form do
ttoczenia wielokrotnego uzytku

+ brak mikropeknige¢

+ nadaje sie do wszystkich typdéw ceramiki ttoczonej

« dostepna w dwoch rozmiarach@ 12 mmi @ 13 mm.

Jednorazowa forma do tloczenia, @ 12 mm 50 szt. REF 102650
Jednorazowa forma do tloczenia, @ 13 mm 50 szt. REF 102655

Deiberit® -
wosk peretkowy do modelowania

Uniwersalny wosk peretkowy do modelowania koron i mostéw.

+ dzieki postaci peretek o rownych rozmiarach mozliwe jest
optymalne dozowanie oraz oszczedne uzycie

+ spala sie bezresztkowo

+ niewielki skurcz

Deiberit® - wosk peretkowy do modelowania
szary, puszka 100 g REF 209250

Drut woskowy

Petni w Systemie-SILADENT bardzo wazna role, poniewaz obok
swojej roli jako kanat zaopatrujgcy w metal petni bardzo wazna
role w uzupetnianiu ptynnego metalu w konstrukgji, odpowie-
trzaniu, wyréwnywaniu cisnienia i schtadzaniu odlewanej kon-
strukgji. Wszystkie te aspekty decyduja o jakosci odlewanego
elementu.

SILADENT
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Drut woskowy
na szpulce, przekroj: okragty, kolor: niebieski

+ spala sie bezresztkowo,
- daje sie dobrze formowa, nie tamie sie.

Drut woskowy @2,0mm 250g REF 103103
@2,5mm 250g REF 103106
?3,0mm 2509 REF 103104
@3,5mm 250g REF 103105
?4,0mm 2509 REF 103107
@50mm 250g REF 103108
Profile woskowe

w pudetku z tworzywa sztucznego, przekroj: okragty, dtugos¢:
135 mm, kolor: turkusowy.

Profil woskowy @ 0,8 mm 25¢g REF 103101
?1,2mm 509 REF 103102

Perawax

Sztyfty odlewnicze w ksztatcie gruszki stosowane w odlewnic-
twie metali nieszlachetnych w celu unikniecia skurczu kontrak-
cyjnego. Kanaty te opracowano specjalnie z myslg o wiekszych
odlewach, jak np. masywne korony petnometalowe, przesta,
konstrukcje szkieletowe, szkielety w technice jednego odlewu
lub konstrukcje oparte na implantach. Kanaty odlewnicze Per-
awax wykonane s3 ze specjalnego wosku spalajacego sie bez
reszty, sg bardzo stabilne i wystepuja w 3 wielkosciach.

Kolor: czerwony

Perawaxmaly (@ 6 mm), 250 sztuk REF 103203
Perawax sredni (@ 7 mm), 250 sztuk REF 103204
Perawaxduzy (@8 mm), 200 sztuk REF 103205
Perawax Set po 50 sztuck REF 103299
Perawax NEM

Sztyfty odlewnicze z wieksza $rednicg gruszki oraz powiekszo-
nym przekrojem kanatu. Opracowane dla odlewnictwa stopow
nieszlachetnych.

Kolor: zétty

Perawax NEM maly (@ 7 mm), 150 sztuk REF 103250
Perawax NEM sredni (@ 8 mm), 150 sztuk REF 103251
Perawax NEM duzy (@9 mm), 120 sztuk REF 103252
Perawax NEM sortyment, 210 sztuk REF 103253
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Conofix pint

Szybkoschnacy lakier dystansyjny, naktadany na okreslone
fragmenty obiektéw czesci przeznaczonych do powielenia.
Szczegdlnie zalecany w przypadku koron stozkowych i podwoj-
nych, odlewanych pojedynczo ze stopéw pozbawionych metali
szlachetnych wedtug systemu SILADENT.

Conofix pint, 30 ml REF 103206

Occlutop

Statyw do reokluzji wedtug pomystu mistrza techniki denty-
stycznej Herberta Kuntze zapewnia idealng reokluzje modelu
z masy ostaniajacej.

Zestaw startowy: 1 statyw, 100 pindw,

100 tulei REF 139000
Statyw, instrukcja REF 139010
Piny artykulacyjne z tulejami, po 100 sztuk REF 139020
Tuleje do pinéw, 100 sztuk REF 139030

L
Wibrator mini ’@

« do wolnego od pecherzykéw powietrza przygotowywania
gipséw i mas ostaniajacych
- jednakowa wibracja na catej powierzchni
- 5-cio stopniowa regulacja natezenia wibracji
« wymiary powierzchni wibrujacej 180 x 150 mm
REF 101540

Przecinak do uwalniania ST 100

Pneumatyczny przecinak do uwalniania obiektéw z masy osta-

niajacej i gipsu.

+ Urzadzenie w zasadzie nie wymaga konserwacji

« Wymaga ci$nienia 5 — 6 bar

« Sifa uderzenia wzrasta wraz ze wzrostem cisnienia
powietrza

+ Trzy rézne koricowki

Przecinak do uwalniania ST 100
(w tym: 1 komplet gléwek do przecinaka,

1 x 2 m waz ciSnieniowy z przytaczem) REF 103600
Waska gtéwka, nr 1 (7 mm) REF 103601
Srednia gtéwka, nr 2 (9 mm) REF 103602
Szeroka gtéwka, nr 3 (11 mm) REF 103603
Waz cisnieniowy (2 m) z przytagczem REF 103604
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Dane techniczne:

(DIN EN ISO 14356 nieodwracalne materiaty powielajace)

Stosunek mieszania: 1:1
Mieszanie w prozni: 40 sekund
Czas opracowania w 230C: >6minut
Czas wulkanizacji w 230C: 30-45 minut
Wytrzymatos¢ na rozcigganie: ok.. 3,0 MPa
Wydtuzenie przy zrywaniu: ok.. 360%

Wytrzymato$¢ na rozdzieranie:  ok.5,0N/mm

Twardos¢ Shore A: 12-15
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TEK-1Vest
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TEK-1 SIL

Bezbarwny silikon addycyjny do powielania, z niskg twardoscia
Shore A. Bardzo odporny na zdzieranie. Opracowany specjalnie do
techniki TEK-1.

+ wysoka jakos¢ odwzorowania powielanego modelu

+ fatwos¢ w uwalnianiu modelu dzieki niewielkiej twardosci
Shore A

« do uzytku we wszystkich urzadzeniach dozujacych

2x1kg (komponentA+B) REF 261001
2x6kg (komponent A+B) REF 261010
2x25kg (komponent A+B) REF 261020

TEK-1 VEST

TEK-1 VEST jest precyzyjna masg ostaniajaca, wolng od grafitu do
stosowania w technice jednego odlewu TEK-1 i protezach szkie-
letowych odlewanych na szybko.

« drobnoziarnista, kremowa konsystencja

« bardzo dokfadne odwzorowanie, gfadka powierzchnia
modelu

- tatwa do uwalniania

Tek-1 VEST powinna by¢ stosowana z ptynem ekspansyjnym
TEK-1 VEST liquid!

5 kg TEK-1 VEST karton (28 x 180 g) REF 261104
20 kg TEK-1 VEST karton (112 x 180 g) REF 261103
20 kg TEK-1 VEST karton (50 x 400 g) REF 261101
1.000 mI TEK-1 VEST Liquid REF 261150
3.000 mI TEK-1 VEST Liquid REF 261160

TEK-1 LEG

Nieszlachetny stop odlewniczy do wszelkich prac w technice
wytwarzania koron i mostéw. Niska twardos¢ pozwala na fatwa
preparacje i frezowanie. Jest optymalnym, wyjatkowym stopem
na korony pierwotne i wtérne konstrukcji wykonywanych w
technice SILADENT TEK-1, technologii jednego odlewu. Stop
ten mozna licowac¢ kazda standardowa wysoko zsynteryzowanga
porcelana.

500 g TEK-1LEG
1.000 g TEK-1 LEG

REF 261200
REF 261210

Dane techniczne dostepne na str. 49 - 50
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TEK-1 - powielanie

Specjalna technika powielania do systemu TEK-1.

Tasma krepowa 25 m (strona 38) REF 102601
Podstawa pierscienia Wielkos¢ 0 REF 102622
(strona 40) Wielkos¢ 1 REF 102606
Wielkos¢ 2 REF 102607
Wielkos¢ 3 REF 102608
Krzyz mocujacy (strona 31) REF 101702
Plytka stabilizujaca Wielko$¢ 1 REF 101703
(strona 31) Wielkos¢ 2 REF 101704
Wielkos¢ 3 REF 101705
Wielkos¢ 4 REF 101706

Filcowe pateczki polerujace

Filcowe pateczki stosowane sg do polerowania wewnetrznych
powierzchni koron wtérnych. Do uzytku z diamentowg pastg
polerska TEK-1 POL.

Filcowe pateczki polerujace, pakowane
po 10 sztuk REF 261350

TEK-1 POL

TEK-1 POL gwarantuje lustrzane wykonczenie wewnetrznych
powierzchni koron wtérnych. Aby otrzymaé zamierzony efekt
TEK-1 POL powinno stosowac sie z filcowymi pateczkami poleru-

jacymi.
200 g TEK-1 POL w puszce REF 261340

Pedzelki z wlosia

Do koncowego polerowania na wysoki potysk wewnetrznych
powierzchni koron wtérnych. Do uzytku z diamentowa pasta
polerska TEK-1 POL.

Pedzelki z wlosia, twarde, biate REF 261310
Pedzelki z wlosia, miekkie, z koziego wilosia REF 261320

9/ STILADENT
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Contents 200 g
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TEK-1 Polerowanie
Gumka polerska do wygtadzania koron wtérnych. Kolor: brazowy.

TEK-1 gumka, 50 szt. REF 261353

TEK-1 Trzymadetka
Trzymadetka do gumki polerskiej dtugo, 2,35.

TEK-1 trzymadetka, 10 szt. REF 261355

TEK-1 Woski

Samoizolujacy i elastyczny wosk do maczania. TEK-1 WAX opra-
cowany zostat do wytwarzania koron pierwotnych i wtérnych w
technice TEK-1.

200 g TEK-1 Woski REF 261330

Szlifowanie i polerowanie - zestaw star-
towy*

3 x trzymadetko papieru (00 lub 20), 10 x papier $cierny 120 pm,
240 ym, 600um, 5 x TEK-1 pedzelki z koziego wtosia, (5 x twar-
dych, 5 x miekkich), 1 x TEK-1 POL diamentowa pasta, 10 x TEK-1
pateczki polerujace.

Trzonek 2,35 mm, 2° REF 261501
Trzonek 2,35 mm, 0° REF 261502
Trzonek 3,0 mm, 2° REF 261503
Trzonek 3,0 mm, 0° REF 261504

TEK-1 zestaw startowy*

TEK-1 VEST 20kg (50x4009) ; TEK-1 LIQUID 3I; TEK-1 WAX 1009 ;
TEK-1 SIL 2kg; TEK -1 LEG 100g; TASMA KREPOWA 1szt.; KRZYZ
MOCUJACY 1szt.; PLYTKA STABILIZUJACA rozm. 2 i 3; POD-
STAWKA BEZ STOZKA rozm. 3; MENZURKA, Podrecznik.

REF 261500

*dostepne wytacznie dla uczestnikdw kursu TEK-1
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Stopy CoCrMo na szkielety
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Stopy CoCrMo na szkielety
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Stopy CoCrMo do napalania
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Stopy CoCrMo do napalania
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Materialy do lutowania

Specjalne lutowie

Pateczki do lutowania na bazie CoCr do wszystkich stopéw
CoCrMo. Wysoki zakres temperatur topienia gwarantuje duza
gtebokos¢ dyfuzji lutowia, a tym samym bardzo wytrzymate
pofaczenie. Lutowie mozna bezproblemowo pokrywa¢ cera-
mika.

Zakres temperatur topnienia: 1.071 - 1.260 °C
Specjalne lutowie do stopéw CoCrMo, 2 mm

20 g (ok. 80 mm x 2 mm z topnikiem) REF 102807
Specjalne lutowie do stopé6w CoCrMo, 1 mm
10 g (ok. 80 mm x 1 mm z topnikiem) REF 102878

Zakres temperatur topnienia: 992 - 1.185 °C
Specjalne lutowie do stopéw CoNiCr, 1 mm
10 g (ok. 80 mm x 2 mm z topnikiem) REF 102877

Drut do topienia laserowego

Drut na bazie CoCr do biokompatybilnego taczenia elementéw
odlanych ze stopéw chromowo-kobaltowych w technice spa-
wania laserowego.

« Nadaje sie do spawania stopéw chromowo-kobaltowych
przeznaczonych do licowania ceramika
« Nie zawiera wegla

7 sztabek po 0,5 g (0,5 mm x 250 mm) REF 102806

Silaflux pasta

Uniwersalny topnik do wszystkich stopéw dentystycznych.
Umozliwia bezproblemowe fgczenie wszystkich stopéw denty- “
stycznych wszystkimi technikami lutowania i spawania. Dzieki
specjalnym wihasciwosciom pasty wystarczy tylko zwilzy¢ nig Silaflux
lutowie, aby uzyska¢ metalurgicznie czysta spoine paste
5g REF 128071 6
REF 128071
\ SILADENT
. Dr. Bahme & Schops GmoH
'-\ DE-38644 Goslar

~
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Protezy akrylowe i akcesoria

52

SilaPress®

SilaPress® jest akrylem polimeryzujacym na zimno do wszech-
stronnego stosowania we wszystkich protezach akrylowych.
Stworzony specjalnie dla technikéw, ktérzy lubig uzywa¢ do
wszystkich prac jednego produktu.

Wskazania:

« protezy catkowite

+ prace wykonczeniowe
« podscielenia protez

+ protezy czesciowe

+ naprawy
SSilaPress® ptyn, 1000 ml, bezbarwny REF 253000
SilaPress® proszek, 1000 g, r6zowy REF 253010
SilaPress® proszek, 1000 g, r6zowy nieprzezroczysty REF 253011
SilaPress® proszek, 1000 g, przezroczysty REF 253012

SilaPress® zestaw prébny, 100 g + 100 ml, r6zowy REF 253020
SilaPress® zestaw prébny, 100 g + 100 ml,

rézowy nieprzezroczysty REF 253021
SilaPress® zestaw prébny, 100 g + 100 ml,
przezroczysty REF 253022

SilaPress® Vario

SilaPress®Vario jest akrylem polimeryzujacym nazimno, do wszech-
stronnego stosowania, we wszystkich protezach akrylowych.
Wydtuzony czas, na obrébke tego materiatu, pozwala technikom
na bezstresowa prace.

Wskazania:

« protezy catkowite

« prace wykonczeniowe
+ podscielenia protez

« protezy czesciowe

+ naprawy
SilaPress® Vario ptyn, 1000 ml, bezbarwny REF 253100
SilaPress® Vario proszek, 1000 g, r6zowy REF 253110
SilaPress® Vario proszek, 1000 g,

rézowy nieprzezroczysty REF 253111

SilaPress® Vario proszek, 1000 g, przezroczysty REF 253112
SilaPress® Vario zestaw prébny, 100 g + 100 ml,

rézowy REF 253121
SilaPress® Vario zestaw prébny, 100 g + 100 ml,

rézowy nieprzezroczysty REF 253122
SilaPress® Vario zestaw prébny, 100 g + 100 ml,

przezroczysty REF 253123
SilaDon

SilaDon jest ekonomicznym, wolnym od kadmu, akrylem na
ptyty protezy, gwarantujacym wysokiej jakosci rezultaty we
wszystkich znanych technikach polimeryzacji na goraco.

Wskazania:
Protezy catkowite wytwarzane przy uzyciu techniki prasowanej
oraz techniki upychania.

SilaDon ptyn, 1000 ml, bezbarwny REF 253200
SilaDon proszek, 1000 g, r6zowy REF 253210
SilaDon proszek, 1000 g, r6zowy nieprzezroczysty REF 253211
SilaDon proszek, 1000 g, przezroczysty REF 253212

SilaDon zestaw prébny, 100 g + 100 ml, rézowy REF 253221
SilaDon zestaw probny, 100 g + 100 mi,

rézowy nieprzezroczysty REF 253222
SilaDon zestaw probny, 100 g + 100 mi,
przezroczysty REF 253223




Protezy akrylowe i akcesoria

SilaPress® zytki

Wiékna wiskozowe do potaczenia z akrylem w celu nadania indy-
widualnego wygladu protezy.

SilaPress® zytki, 5 g REF 253500

SilaPress® Bonder

Ptyn aktywny chemicznie wspomagajacych pofaczenie po-
wierzchni zebéw konfekcjonowanych z akrylowa ptyta protezy.

SilaPress®, 20 ml REF 253501

SilaPress® puszka S

Dwuczesciowa puszka do pracy z silikonem w technice wlewowej
tworzyw sztucznych w systemie SilaPress.

W skiad zestawu wchodzi:

« przezroczysta pokrywa,

+ podstawa ze stali szlachetnej, ze zintegrowang ptyta do
gotowania,

« gumowe korki

« rurke do wykonania kanatéw wlewowych.

SilaPress® puszka S REF 253502

SilaPress® puszka G

Dwuczesciowa puszka do pracy z zelem dublujagcym w technice
wlewowej tworzyw sztucznych w systemie SilaPress.

W skfad zestawu wchodzi:

« przezroczysta pokrywa,

« gumowe korki

« rurka do wykonania kanatéw wlewowych

SilaPress® puszka G REF 253503
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Materiaty polerujace i $cierne

Szlachetny korund

Materiat scierny w kolorze biatym

Materiat o wysokiej jakosci, stopien czystosci 99,8%. Duze wiasci-
wosci Scierne dzieki olbrzymiej twardosci i ostrych krawedziach.
Materiat odpowiada przepisom BHP, dostepny w trzech rodzajach
Ziarnistosci: 250 um — 110 pm — 50 um. Inne wielkosci uziarnienia s
mozliwe, prosimy o kontakt. Nie wywotuje pylicy!

250 pm kanister 5 kg REF 200292
250 pm kanister 10 kg REF 200296
250 pm karton 25 kg REF 202911
250 pm worek papierowy 25 kg REF 200294
110 pm kanister 5 kg REF 200302
110 pm kanister 10 kg REF 200306
110 pm karton 25 kg REF 203011
110 pm worek papierowy 25 kg REF 200304
50 pm kanister 5 kg REF 200312
50 pm kanister 10 kg REF 200319
50 pm karton 25 kg REF 203111
50 pm worek papierowy 25 kg REF 200314

Korit-Abrasiv

Czterosktadnikowy srodek abrazyjno-polerujacy o ziarnistosci
150-250 pm. Nie wywotuje pylicy!

Przeznaczony do wszystkich stopéw chromowo-kobaltowych i
innych stopéw nie zawierajacych metali szlachetnych.

+ Niepowtarzalnie gfadkie i czyste powierzchnie
« Bardzo duza wytrzymatos¢ dzieki niewielkiemu ci$nieniu
strumienia 3-4 bar

REF 103201
REF 103202

Korit- Abrasiv kanister 10 kg
Korit- Abrasiv karton 25 kg

Perelki szklane do piaskowania

Delikatny srodek abrazyjny, dostepny w dwéch rodzajach uziarnie-
nia: 50 um i 125 um. Nie wywotuje pylicy!

Perelki szklane 50 pm worek papierowy 25 kg REF 200344

Perelki szklane 50 pm karton 25 kg REF 203411
Perelki szklane 50 pm wiaderko 10 kg REF 200343
Perelki szklane 50 pm kanister 5 kg REF 200342
Perelki szklane 125 pm worek papierowy 25 kg REF 200334
Perelki szklane 125 pm karton 25 kg REF 203311
Perelki szklane 125 um wiaderko 10 kg REF 200333
Perelki szklane 125 um kanister 5 kg REF 200332
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Materiaty polerujace i $cierne

Proszek pumeksowy

Dostepny jest w 3 wielkosciach uziarnienia: grubym, $rednim,
drobnym. Nie wywotuje pylicy, nie zawiera kwarcu, posiada
wspaniate wiasciwosci scierne. Jako produkt naturalny jest neu-
tralny dla srodowiska.

drobnoziarnisty worek 5 kg REF 200350

drobnoziarnisty worek 4 x5 kg REF 200351 i o ey
drobnoziarnisty wiaderko 10 kg REF 200353 e
drobnoziarnisty karton 20 kg REF 200359 e >
drobnoziarnisty worek 25 kg REF 200354

srednioziarnisty worek 5 kg REF 200360

Srednioziarnisty worek 4 x5 kg REF 200361

srednioziarnisty wiaderko 10 kg REF 200363

srednioziarnisty karton 20 kg REF 200369

srednioziarnisty worek 25 kg REF 200364

gruboziarnisty worek 5 kg REF 200370

gruboziarnisty worek4 x5 kg REF 200371

gruboziarnisty wiaderko 10 kg REF 200373

gruboziarnisty karton 20 kg REF 200379

gruboziarnisty worek 25 kg REF 200374

Bims-Sep

« Gotowy do uzytku ptyn do mieszania proszku pumeksowego

oraz poliresinu
« Wysokie wiasciwosci bakteriobdjcze i grzybobodjcze a
« Skutecznie zwalcza nieprzyjemny zapach
+ Opoznia trwale wysychanie pasty polerskiej
- Wolny od formaldehydrytu, ulega biodegradacji 3 SIIADENT

Bims-Sep
Bims-Sep butelka 1.000 ml REF 203801
Bims-Sep kanister 5.000 mli REF 203802

Bims-Sep Pasta

Pasta z proszku pumeksowego do polerowania protez akry-
lowych.

« wysokie wiasciwosci bakteriobdjcze i grzybobojcze,
« skutecznie zwalcza nieprzyjemny zapach,

« opdznia trwale wysychanie pasty polerskiej,

« wolna od formaldehydrytu, ulega biodegradacji

Bims-Sep Pasta 25 kg wiaderko REF 200386
Bims-Sep Pasta 10 kg wiaderko REF 200383
Bims-Sep Pasta 5 kg wiaderko REF 200381
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Materiaty polerujace i scierne

Poliresin®

Bezzapachowy srodek do wstepnego polerowania protez akry-
lowych. Opracowuje sie go tak samo, jak proszek pumeksowy,
jednak Poliresin® jest o 30 % bardziej abrazyjny. Niepowtarzalna
struktura krystaliczna Poliresin® umozliwia bardziej gtadkie wypo-
lerowanie wstepne protez i pozwala zaoszczedzi¢ sporo czasu
przy polerowaniu na wysoki potysk.

< Poliresin® woreczek 2 kg REF 200420
. Poliresin®, woreczek 4 x 2 kg REF 200421
Poliresin®, worek 10 kg REF 200423
Poliresin®, karton 10 kg REF 200424
DOX

Srodek abrazyjno-polerujacy drobno i srednioziarnisty. Prze-
znaczony do polerowania protez z tworzyw sztucznych.
Miesza sie go z woda do otrzymania konsystencji gestej Smie-
tany. Latwe czyszczenie — bez zagrozenia pylica.

DOX drobnoziarnisty, worek 5 kg REF 209110
DOX drobnoziarnisty, worek 4 x 5 kg REF 209111

DOX drobnoziarnisty, karton 25 kg REF 209119
DOX drobnoziarnisty, worek 25 kg REF 209114
DOX drobnoziarnisty, wiaderko 10 kg REF 209113
DOX srednioziarnisty, worek 5,0 kg REF 200910
DOX srednioziarnisty, worek 4 x 5,0 kg REF 200911
DOX srednioziarnisty, karton 25 kg REF 200919
DOX srednioziarnisty, worek 25 kg REF 200914
DOX srednioziarnisty, wiaderko 10 kg REF 200913

Harcenska myszka pumeksowa

Srodek polerujacy na bazie proszku pumeksowego o uni-
wersalnym zastosowaniu. Mozna go stosowa¢ do czyszcze-
nia instrumentéw laboratoryjnych oraz mocno zabrudzonych
powierzchni (metal, tworzywo sztuczne, drewno itd.). Bezpiecz-
nie usuwa réwniez zrogowaciatg skoére, odciski i czysci bardzo
zabrudzone dtonie. Waga: 80 g.

Harcennska myszka pumeksowa 80g REF 200380
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Materiaty polerujace i $cierne

Diamentowa pasta polerska D7

Drobnoziarnista diamentowa pasta polerska przeznaczona do
polerowania stopéw dentystycznych, gwarantujgca wysoki
potysk powierzchni.

Diamentowa pasta polerska D 7 5ml REF 103004
Diamentowa pasta polerska D15

Diamentowa pasta polerska o silnie abrazyjnym dziataniu prze-
znaczona do polerowania elementéw lanych.

Diamentowa pasta polerskaD 15 5 ml REF 103005

Silapolish fluid

Pasta polerska nadajgca wysoki potysk. Idealna do wszystkich
stopow dentystycznych i akryli. Doskonale usuwa pory i nadaje
wysoki potysk powierzchniom metalowym i akrylowym. Szeroka
gama zastosowania:

+ do protez akrylowych i kompozytow

+ do wszystkich nieszlachetnych stopéw (CoCr / NiCr) i wszystkich
stopow szlachetnych

« rozpuszczalna w wodzie i fatwa do usuniecia z polerowanej
powierzchni

50 ml Silapolish fluid REF 103012

Silapolish pasta

Uniwersalna pasta polerska do wszystkich stopéw metali szla-
chetnych stosowanych w technice dentystycznej. Produkt do
tatwego i szybkiego polerowania powierzchni wykonanych ze
stopéw metali szlachetnych, wolnych od metali nieszlachet-
nych (CoCr / NiCr). Silapolish pasta jest doskonatym produk-
tem, posiadajagcym dobrg rozpuszczalnos¢ w wodzie, resztki
pasty poleskiej daja sie tatwo usuna¢ z elementédw polerowa-
nych. Ze wzgledu na stata wielko$¢ ziaren otrzymujemy gtadka
powierzchnie z gtebokim potyskiem.

1,34 kg Silapolish pasta REF 103013

Diafilz

Filce do polerowania przy uzyciu diamentowej pasty polerskiej D7 ™
iD15. \ %
12 szt Diafilz REF 103003
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Materiaty polerujace i scierne
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Conofix- trzymadetko do papieru
sciernego

Trzymadetko do papieru sciernego o przekroju trzpienia 2,35
mm i 3,0 mm @ przeznaczone do precyzyjnego i szybkiego fre-
zowania teleskopéw, stozkéw i koron podwdjnych, dostepne
s w zestawie lub pojedynczo w poszczegdlnych wielkosciach:

2,35 mm @:

Trzymadetko papieru $ciernego 0° REF 103223
Trzymadetko papieru $ciernego 2° REF 103224
Trzymadetko papieru $ciernego 4° REF 103225
Trzymadetko papieru $ciernego 6° REF 103226
3,00mm @:

Trzymadetko papieru $ciernego 0° REF 103227
Trzymadetko papieru $ciernego 2° REF 103228
Trzymadetko papieru $ciernego 4° REF 103229
Trzymadetko papieru $ciernego 6° REF 103230

Conofix - papier scierny

Samoprzylepny papier $cierny o 3 réznych nasypach w
4 wielkos$ciach, odpowiadajace konkretnym rozmiarom
trzymadetek Conofix.

Conofix - papier $cierny, 0° 120 pm po 50 sztuk REF 103209
Conofix - papier $cierny, 2°, 120 pm po 50 sztuk REF 103210
Conofix - papier scierny, 4°, 120 um po 50 sztuk REF 103211
Conofix - papier scierny, 6°, 120 um po 50 sztuk REF 103212
Conofix - papier $cierny, 0°, 240 pm po 50 sztuk REF 103214
Conofix - papier $cierny, 2°,2401im po 50 sztuk REF 103215
Conofix - papier $cierny, 4°, 240 pm po 50 sztuk REF 103216
Conofix - papier Scierny, 6°, 240 um po 50 sztuk REF 103217
Conofix - papier $cierny, 0°, 600 pm po 50 sztuk REF 103219
Conofix - papier $cierny, 2°, 600 pm po 50 sztuk REF 103220
Conofix - papier $cierny, 4°, 600 pm po 50 sztuk REF 103221
Conofix - papier $cierny, 6°, 600 um po 50 sztuk REF 103222

Pateczki polerujace

dealne do polerowania koron wtérnych przy uzyciu pasty dia-
mentowej w celu osiaggniecia powierzchni gtadkiej jak lustro.
Pateczki wykonane sa z drewna i s bardzo wytrzymate.

100 pateczek polerujacych REF 103001

Trzymadetka (mandrylki)

Trzymadetka dla pateczek polerujacych o srednicy 2,35 mm,
stosowanych z diamentowa pasta polerska.

12 trzymadetek (mandrylki) REF 103002
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Keralloy® BioStar

Stop metalu nieszlachetnego do frezowania na bazie kobaltu
do ceramiki na metal wedtug normy EN ISO 22674, typ 4. Keral-
loy BioStar jest wolny od berylu, indu i galu, charakteryzuje sie
duzg biokompatybilnoscig i tatwoscig frezowania. Umozliwia
to wykonywanie cienkich konstrukgcji. Jego struktura moleku-
larna wptywa na uzyskanie mocnej i stabo oksydujacej gtadkiej
powierzchni. Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej pozwala na
stosowanie wszystkich ceramik ostatnich generacji. Krazki Keralloy
BioStar posiadaja komierz.

Keralloy® BioStar, @ 98.5 mm, H 08 mm REF 128410
Keralloy® BioStar, @ 98.5 mm, H 10 mm REF 128411
Keralloy® BioStar, @ 98.5 mm, H 12 mm REF 128412
Keralloy® BioStar, @ 98.5 mm, H 13.5 mm REF 128413
Keralloy® BioStar, @ 98.5 mm, H 15 mm REF 128414
Keralloy’ BioStar, @ 98.5 mm, H 18 mm REF 128415
Keralloy® BioStar, @ 98.5 mm, H 20 mm REF 128416
Keralloy® BioStar, @ 98.5 mm, H 24.5 mm REF 128417
CoCr BioStar

Stop metalu nieszlachetnego do frezowania na bazie kobaltu do cera-
miki na metal wedtug normy EN ISO 22674, typ 4. Nie zawiera niklu,
berylu i wegla, charakteryzuje sie duza odpornoscia na korozje i jest
biokompatybilny. Poprzez dodatkowa obrébke cieplna jest homoge-
niczny, miekki co utatwia frezowanie.

CoCr BioStar z kotnierzem, @ 98.3 mm, H 08 mm REF 128200

CoCr BioStar z kolnierzem @ 98.3 mm, H 10 mm REF 128201
CoCr BioStar z kolnierzem @ 98.3 mm, H 12 mm REF 128202
CoCr BioStar z kolnierzem @ 98.3 mm, H 13.5 mm REF 128203
CoCr BioStar z kolnierzem @ 98.3 mm, H 15 mm REF 128204
CoCr BioStar z kolnierzem @ 98.3 mm, H 18 mm REF 128205
CoCr BioStar z kolnierzem @ 98.3 mm, H 20 mm REF 128206

CoCr BioStar z kolnierzem @ 98.3 mm, H 24.5 mm REF 128207

Ceramill Sintron®

tatwe do frezowania krazki zsynteryzowanego chromo-
kobaltu (CoCr), ktére swoimi wiasciwosciami mechanicznymi
przypominajg wosk. Idealnie nadajg sie do obrobki w frezarkach
stotowych. Stosujgc ten materiat mozna catkowicie zrezygnowac
z odlewnictwa i uchroni¢ sie od intensywnej i czesto powtarzanej
wieloetapowej pracy recznej. Wysokie bezpieczenstwo procesu
frezowania prowadzi do uzyskiwania homogennych, wolnych od
pecherzy, nieodksztatconych konstrukgji. Ceramill Sintron mozna
licowa¢ kazda konwencjonalng ceramikag stosowang ze stopem
chromo-kobaltowym.

Zastosowanie:

« Teleskopy i korony pierwotne

« Belki, zasuwy

+ taczniki indywidualne na bazy tytanowe

+ Wielopunktowe konstrukcje przykrecane do baz tytanowych
+ Petnoanatomiczne korony i konstrukcje mostow

Ceramill Sintron z kolnierzem @ 98,5 mm, H 10 mm  REF 128501
Ceramill Sintron z kolnierzem @ 98,5 mm,H12mm  REF 128502
Ceramill Sintron z kolnierzem @ 98,5 mm, H 14 mm  REF 128503
Ceramill Sintron z kolnierzem @ 98,5 mm,H16 mm  REF 128504
Ceramill Sintron z kolnierzem @ 98,5 mm,H18 mm  REF 128505
Ceramill Sintron z kolnierzem @ 98,5 mm, H20 mm  REF 128506
Ceramill Sintron z kolnierzem @ 98,5 mm, H25 mm  REF 128507
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Titan BioStar

- dostepne w jakosci materiatu Grade 2, 4 i Grade 5

Titan BioStar °2

Krazki do frezowania z czystego tytanu 2° do wytwarzania
metalowo - ceramicznych protez dentystycznych wedtug
normy EN ISO 22674, typ 3. Wskazane do stosowania w poje-
dynczych koronach oraz do max. 3 punktowych mostéw. TITAN
BioStar Grade 2 mozna doskonale spawac laserem oraz licowa¢
wszystkimi ceramikami do tytanu.

Titan BioStar °2 z kotnierzem @ 98.5 mm, H08 mm REF 128220
Titan BioStar °2 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 10 mm REF 128221
Titan BioStar °2 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 12 mm REF 128222
Titan BioStar °2 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 13.5 mm REF 128223
Titan BioStar °2 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 15 mm REF 128224
Titan BioStar °2 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 18 mm  REF 128225
Titan BioStar °2 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 20 mm REF 128226

Titan BioStar °4

Krazki do frezowania z czystego tytanu 4° do wytwarzania
metalowo - ceramicznych protez entystycznych wedtug normy
EN ISO 22674, typ 4. Wskazane do stosowania w pojedynczych
koronach oraz do max. 3 punktowych mostéw. TITAN BioStar
4° mozna doskonale spawac laserem oraz licowac wszystkimi
ceramikami do tytanu.

Titan BioStar °4 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 08 mm REF 128240
Titan BioStar °4 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 10 mm REF 128241
Titan BioStar °4 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 12 mm REF 128242
Titan BioStar °4 z kolnierzem @ 98.5 mm, H 13.5 mm REF 128243
Titan BioStar °4 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 15 mm REF 128244
Titan BioStar °4 z kolnierzem @ 98.5 mm, H 18 mm REF 128245
Titan BioStar °4 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 20 mm REF 128246

TITAN BioStar °5

Biokompatybilny, czysty tytan 5° do frezowania metalowo
ceramicznych zabezpieczenn protetycznych wedtug DIN EN
ISO 22674, Typ4. Wskazane do stosowania w pojedynczych
koronach oraz do max. 3 punktowych mostéw. TITAN BioStar
5° mozna doskonale spawac laserem oraz licowac wszystkimi
ceramikami do tytanu. Stosowac¢ go mozna zaréwno w odcin-
kach przednich, bocznych, oraz w przypadku wielopunk-
towych konstrukcjach. Titan BioStar stopnia 5 mozna laserowo
spawac.

Titan BioStar °5 z kotnierzem @ 98.5 mm, H08 mm REF 128260
Titan BioStar °5 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 10 mm  REF 128261
Titan BioStar °5 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 12 mm REF 128262
Titan BioStar °5 z kolnierzem @ 98.5 mm, H 13.5 mm  REF 128263
Titan BioStar °5 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 15 mm REF 128264
Titan BioStar °5 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 18 mm  REF 128265
Titan BioStar °5 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 20 mm REF 128266
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Wax BioStar, wosk

Krazek woskowy z wypalajacego sie bezresztkowo wosku. Z
krazka Wax BioStar moga by¢ frezowane korony i mosty do
dalszego wykorzystania w technice odlewu lub do zastoso-
wania z ceramika prasowana. Wosk ten mozna znakomicie
maszynowo opracowywacd, a w temperaturach wygrzewania
wypala sie bezresztkowo. Wtasciwosci tego wosku pozwalajg
na wymodelowanie najdrobniejszych szczegétéw konstrukcji
protetycznej. Nie kurczy sie i nie znieksztatca.

Wax BioStar z kotnierzem @ 98.5 mm, H 14 mm REF 250032
Wax BioStar z kotnierzem @ 98.5 mm, H 16 mm REF 250033
Wax BioStar z kotnierzem @ 98.5 mm, H 18 mm REF 250030
Wax BioStar z kotnierzem @ 98.5 mm, H 25 mm REF 250031

SilaPart BioStar

Specjalny krazek do frezowania perfekcyjnych konstrukcji sz-
kieletowych.

+ Do zastosowania we wszystkich otwartych systemach fre-
zowania

+ Sprezysty i odporny na ztamanie

+ Precyzyjny i tatwy do frezowania

« Wypala sie bezresztkowo

« Réwniez do zastosowania przy wytwarzaniu koron i mostow

SilaPart BioStar, z kotnierzem, @ 98.5 mm,H16 mm  REF 250080
SilaPart BioStar, z kolnierzem, @ 98.5 mm,H18 mm  REF 250081
SilaPart BioStar, z kolnierzem, @ 98.5 mm, H20 mm  REF 250082
SilaPart BioStar, z kolnierzem, @ 98.5 mm, H25 mm  REF 250083
SilaPart BioStar, z kolnierzem, @ 98.5 mm,H30 mm  REF 250084

Splint Plus BioStar

Przezroczyste krazki do frezowania z termoplastycznego
poliweglanu do wytwarzania m.in. szyn i szablonéw, szablonow
do pozycjonowania, odpornych na pekanie prowizorek, Snap
On Smile, protez czesciowych bez klamer metalowych.

« Duza odpornos¢ na ztamanie

+ Wysoka ekonomicznos¢

+ Mozliwe cienkie wyfrezowanie elementu

« Frezowalny standardowymi frezami

+ Dobrze taczy sie z innymi tworzywami

« Polimeryzuje sie zzebami akrylowymi

+ Przyjemna twardos¢ zgryzowa - nie za twardy, nie za miekki

Splint Plus BioStar przezroczysty
©98.5mm,H 15 mm REF 250125

Splint Plus BioStar przezroczysty
©98.5 mm, H20 mm REF 250126
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~ PMMA BioStar

b Nadajace sie do frezowania oraz wypalajace sie bez reszty twor-
zywo z polimetakrylanu metylu (PMMA) do stosowania w tech-
nice klasycznego odlewania konstrukcji szkieletowych. PMMA
BioStar oferowany jest w 3 kolorach (transparentnym, niebies-
kim, kosci stoniowej), @ 98.5 mm.

PMMA BioStar transparentny, 14 mm REF 250050
PMMA BioStar transparentny, 18 mm REF 250051
PMMA BioStar transparentny, H 25 mm REF 250053
PMMA BioStar transparentny, H 30 mm REF 250054
PMMA BioStar niebieski, 14 mm REF 250055
PMMA BioStar niebieski, 18 mm REF 250056
PMMA BioStar niebieski, H 20 mm REF 250057
PMMA BioStar niebieski, H 25 mm REF 250063
PMMA BioStar kos¢ stoniowa, 14 mm REF 250058
PMMA BioStar kos$¢ stoniowa, 18 mm REF 250059

Juvora medical PEEK
Wysokowydajne tworzywo z rodziny Poliaryloeteroketonéw

. Do frezowania wszelkich ruchomych i statych zabezpieczen
protetycznych

+ Do wszystkich frezarek

- Estetyczna alternatywa dla metali nieszlachetnych

+ Do licowania wszystkimi standardowymi kompozytami

+ Do licowania wszystkimi standartowymi kompozytami

Kolor: szaro-brazowy

Juvora medical PEEK, @ 98,5 mm,H 16 mm REF 250130
Juvora medical PEEK, @ 98,5 mm,H 18 mm REF 250135
Juvora medical PEEK, @ 98,5 mm, H 20 mm REF 250131
Juvora medical PEEK, @ 98,5 mm, H 22 mm REF 250134
Juvora medical PEEK, @ 98,5 mm, H 25 mm REF 250132
Juvora medical PEEK, @ 98,5 mm, H 30 mm REF 250133

Marmoplast® BioStar

tatwy do frezowania krazek gipsowy o duzej stabilnosci
krawedzi, wyprodukowany z super twardego gipsu wzboga-
conego tworzywem sztucznym. Przeznaczony do frezowania
modeli gipsowych.

Dostepny kolor: ko$¢ stoniowa.

Marmoplast® BioStar z kotnierzem
@ 98,5mm, wysokos¢ 30mm, 10 sztuk REF 250060

Marmoplast® BioStar z kotnierzem
@ 98,5mm, wysokos¢ 30mm, 1 sztuka REF 250061
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Zirkon BioStar

Zirkon BioStar', Zirkon BioStar Z> lub Zirkon BioStar Colour to
gotowe pétprodukty z ustabilizowanego itru w procesie single-
cip™ izostatycznie zageszczone ze wstepnie spiekanego dwut-
lenku cyrkonu do produkgji frezowanych koron i mostow w
systemach CAD/CAM. Posiadaja wyjatkowa biozgodnosc¢ i duza
wytrzymatos¢ na obigzenia rozciggajace i naprezenia Sciskajace.
Ta specjalna metoda wytwarzania single-cip™ (kazdy krazek po
wczesdniejszej wstepnej synteryzacji jest pojedynczo, prézniowo,
izostatycznie prasowany) zapewnia niezwykle jednolity i powt-
arzalny dla kolejnych partii niewielki skurcz materiatu. Wstepnie
spiekane potprodukty szczegdlnie nadaja sie do obrébki me-
chanicznej we wszystkich otwartych systemach frezowania
gwarantujac doskonata stabilno$¢ krawedzi. Na skutek tego
specjalnego procesu produkgji krazkéw, osiggnieto jednorodny
skurcz wypalania, co wptywa na proste i szybkie dopasowanie
wspotczynnikow w urzadzeniach CAD/CAM.

Materiaty Zirkon BioStar oraz Zirkon BioStar Z réznig sie od sie-
bie zawartoscig tlenku aluminium co wptywa na wytrzymatosc¢
0siggana po ostatecznej synteryzacji jak réwniez réznica balan-
sie bieli i przeziernosci oraz odpornosci na hydrotermalne star-
zenie sie materiatu. Zirkon BioStar Colour jest trwale zabarwia-
ny w fazie wstepnego spiekania.

1Zirkon BioStar Al,O,=0,25+0,10 wt%
2Zirkon BioStar Z ALO, =<0,1 wt%

Zirkon BioStar

Zirkon BioStar jest biatym dwutlenkiem cyrkonu o nizszej
zawartosci tlenku glinu dla osiagniecia lepszego hydrotermal-
nego starzenia sie. Zirkon BioStar nadaje sie do stosowania ze
wszystkimi popularnymi ceramikami.

Zirkon BioStar Z

Zirkon BioStar Z to transparentny dwutlenek cyrkonu o nizszej
zawartosci tlenku cyrkonu.

Zirkon BioStar Colour

Wstepnie spiekany kolorowy dwutlenek cyrkonu wykonany z # = W

materiatu zgodnego z cip™ Zirkon BioStar. Dostepny w 5 ko- Q

lorach.

« wstepnie spiekane pétprodukty gwarantuja stafa i jednorod-
na jakosc¢ koloru

« 0szczednos¢ czasu dzieki specjalnemu procesowi barwienia
i suszenia.

Orientacyjne barwy oparte sg na kolorniku VITA:

500 => A1/A2 800 => A3/B3
1000 => C2/C3 1333 =>A3.5/B4
2000 => A4
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Zirkon BioStar HT (high translucent)

Wysoko transparentny dwutlenek cyrkonu z doskonatg
hydrotermalng wytrzymatoscig. Ten nowatorski materiat po-
zwala na wytwarzanie petno anatomicznych konstrukgji, ktore
moga byc¢ indywidualnie barwione wedtug potrzeb.

Zirkon BioStar HT Colour

Wstepnie zabarwiony, wysoko transparentny dwutlenek cyrko-
nu, dostepny w 4 kolorach (A1, A2, A3, A3.5).

Zirkon BioStar HT Smiile

Wysoko transparentny dwutlenek cyrkonu do wykonywa-
nia maksymalnie trzypunktowych mostéw ze zredukowana
wytrzymatoscia na zginanie wynoszaca ok. 600 Mpa.

« Transparentny podobnie jak dwukrzemian litu

+ Szczegolnie do stosowania w obszarze zebdw przednich
« Na pojedyncze korony, inlays, onlays, licowki

« Do maks. 3 punktowych mostéow

+ Biokompatybilny

- Temperatura synteryzagji: 1.450°C/ 2 godz.

« Wysokos¢ krazka: 12, 14, 18, 20, 25 mm

Zirkon BioStar HT Smile Colour

Wstepnie zabarwiony wysoko transparenty dwutlenek cyrko-
nu, dostepny w 8 kolorach (A1, A2, A3, A3.5, B2, B3, C2, D2) oraz

wysokosciach krazkéw H 14 mm, H 18 mm.
£ owost

N
Zirkon BioStar HT Smile Multilayer @

Wysoko transparetny Multilayer, idealny do wykonywania mo-
nolitycznych konstrukgji. Zirkon BioStar HT Smile Multilayer
jest wielowarstwowo zabarwionym, wysoko transparetnym
dwutlenkiem cyrkonu. Wysoce zoptymalizowany proces pro-
dukcyjny pozwolit na uzyskanie naturalnego przejscia zabar-
wienia szkliwa i dentyny oraz obszaru szyjki zeba. Mozliwos¢
wykonywania 3 - punktowych konstrukgcji.

+ podobnie transparentny jak dwukrzemian litu

+ > 670 MPa (dwukrzemian litu tylko > 300-380 MPa)

- do pojedynczych koron, inlays, onlays i licowek

+ max. 3-punktowe mosty (réwniez petnoanatomiczne)
+ temperatura synteryzacji 1.450 °C/ 2 godz.

- stopien wygrzewania i chtodzenia 600 k/h




Zirkon BioStar S

Wstepnie zsyntetyzowane bloczki dwutlenku cyrkonu posiadajace
uchwyt do systemu Sirona inLab® System* oraz frezarki firmy Ro-
land.

« Oferowany w 3 kolorach (biaty opakowy, kolor 500, kolor 1000)
+ Konieczny kod (Z-Code) jest w opakowaniu

*Sirona inLab® System jest znakiem chronionym producenta

Zirkon BioStar S-HT Smile

Wysoko transparentny tlenek cyrkonu w formie bloczkéw do wy-
twarzania maksymalnie trzy punktowych mostéw z ograniczong
wytrzymatosciag na zginanie wynoszaca ok. 600 MPa. Bloczki
posiadaja uchwyt do otwartych systeméw frezowania (Sirona in-
Lab® System* oraz frezarki _rmy Roland).

« Transparentny podobnie jak dwukrzemian litu

+ Szczegolnie nadajacy sie w obszarze zebdw przednich
+ Na korony, Inlays, Onlays, licowki

+ Na max. 3 punktowe mosty

- Biokompatybilny

 Temperatura synteryzagji: 1.450°C/ 2godz.

*Sirona inLab® System jest znakiem chronionym producenta.
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Format: krazek z kotnierzem, @ 98,5 mm

Opis produktu Kolor REF REF REF REF REF REF REF REF
Pis P H10mm H12mm H14mm H16mm H18 mm H20mm H22mm H25mm
Zirkon BioStar biaty opak | 252001 | 252002 | 252003 | 252004 | 252005 | 252006 | 252007 | 252008
Zirkon BioStar Z bialy - 252022 | 252023 | 252024 | 252025 | 252026 | 252027 | 252028
translucent
Zirkon BioStar Colour 500 - 252052 | 252053 | 252054 | 252055 | 252056 - 252058
Zirkon BioStar Colour 800 - 252062 | 252063 | 252064 | 252065 | 252066 - 252068
Zirkon BioStar Colour 1000 - 252102 | 252103 | 252104 | 252105 | 252106 - 252108
Zirkon BioStar Colour 1333 - - 252113 | 252114 | 252115 | 252116 - -
Zirkon BioStar Colour 2000 - - 252123 | 252124 | 252125 | 252126 - -
Zirkon BioStar HT bialy wysoko - 252912 | 252913 | 252914 | 252915 | 252916 - 252918
translucent
Zirkon BioStar HT Colour Al - - 252923 - 252925 - - -
Zirkon BioStar HT Colour A2 - 252932 | 252933 | 252934 | 252935 | 252936 - 252938
Zirkon BioStar HT Colour A3 - 252942 | 252943 | 252944 | 252945 | 252946 - 252948
Zirkon BioStar HT Colour A3.5 - - 252953 - 252955 - - -
Zirkon BioStar HT Smile biafy wysoko - 252712 | 252713 | 252714 | 252715 | 252716 - 252718
translucent
Zirkon BioStar HT Smile Colour Al - - 252723 - 252725 - - -
Zirkon BioStar HT Smile Colour A2 - - 252733 - 252735 - - -
Zirkon BioStar HT Smile Colour A3 - - 252743 - 252745 - - -
Zirkon BioStar HT Smile Colour A35 - - 252753 - 252755 - - -
Zirkon BioStar HT Smile Colour B2 - - 252763 252765 - - -
Zirkon BioStar HT Smile Colour B3 - - 252773 - 252775 - - -
Zirkon BioStar HT Smile Colour (@ - - 252783 - 252785 - - -
Zirkon BioStar HT Smile Colour D2 - - 252793 - 252795 - - -
Zirkon BioStar HT Smile Multilayer A2 - - 252700 - 252701 - 252702 -
Zirkon BioStar HT Smile Multilayer A3 - - 252703 - 252704 - 252705 -

Pozostate rozmiary dostepne sa na zamowienie.

REF REF REF REF REF REF REF
blok blok
. 21x15x15.5 21x19x15.5 40x15x14 40x19x15.5 55x19x155 65x25x22 85x40x22
Opis produktu
mm mm mm mm mm mm mm
seta seta seta seta
10 sztuk 10 sztuk 10 sztuk 10 sztuk sztuk sztuk sztuk
Zirkon BioStar S biaty 252401 252402 252403 252404 252445 252405 252406
. . Colour
Zirkon BioStar S 500 252410 252411 252412 252413 - 252414 252415
Zirkon BioStar S C%gg' 252420 252421 252422 252423 - 252424 252425
Zirkon BioStar translu-
S-HT Smile centny . . . 252459 . . .

Zirkon BioStar S z uchwytem do frezarek Sirona inLab® System oraz Roland.
*Sirona inLab” System jest znakiem chronionym producenta.
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Zirkon BioStar PrePolisher

Silikonowa gumka polerska dla wyfrezowanej struktury cyrko-
nowej przed synteryzacja. Cyrkon przed synteryzacja jest jesz-
cze miekki i daje sie tatwo wygtadzac¢ i polerowac. Krawedzie
koron mozna wyceniaé. Zirkon BioStar Prepolisher nie zawi-
era kolorowych pigmentéw, co pozwala unikna¢ niechcia-
nych przebarwien. Ze wzgledu na ich miekkie silikonowe
wypetnienie dobrze przylegaja do polerowanych ptaszczyzn co
z kolei powoduje szczegdlnie dobre dopasowanie instrumentu
do opracowywania miekkich struktur drobnych konstrukgji.

Obszar stosowania:
Ciemnoszary - 1 etap: ciecie, zbieranie, gtadzenie
Jasnoszary - 2 etap: polerowanie na wysoki potysk

Zirkon BioStar PrePolisher RD, sredni, 10 sztuk REF 252800
Zirkon BioStar PrePolisher KG, sredni, 10 sztuk REF 252801
Zirkon BioStar PrePolisher RD, 10 sztuk REF 252802
Zirkon BioStar PrePolisher KG, 10 sztuk REF 252803

RD= koto , KG= stozek

Zirkon BioStar Polisher

Diamentowy zestaw polerski do polerowania aluminy i cyrkonu
po synteryzacji. Odpowiednio dobrana wielkos¢ ziaren diamen-
towych pozwala z niewielka predkoscia obrotowg na delikatna
obrobke materiatu, co wptywa na niewielki przyrost temperatury
otrzymujac w rezultacie doskonaty efekt polerki.

Obszar stosowania:

Niebieskoszary = szorstki: zbieranie, gtadzenie
Niebieski = sredni: polerowanie

Szary = drobny: wysoki potysk

Zirkon BioStar Polisher LS, drobny3 sztuki REF 252810
Zirkon BioStar Polisher FL, drobny 3 sztuki REF 252811
Zirkon BioStar Polisher RD, drobny 3 sztuki REF 252812

Zirkon BioStar Polisher LS, Srednioziarnisty 3 sztuki REF 252820
Zirkon BioStar Polisher FL, Srednioziarnisty 3 sztuki REF 252821
Zirkon BioStar Polisher RD, $rednioziarnisty 3 sztuki REF 252822

Zirkon BioStar Polisher FL, gruby 3 sztuki REF 252830
Zirkon BioStar Polisher FL, gruby 3 sztuki REF 252831
Zirkon BioStar Polisher RD, gruby 3 sztuki REF 252832
Zirkon BioStar Polisher, Set REF 252840

LS = Soczewka, FL = Ptomien, RD = Koto, WZ = Walec

CAM-Stone N

Specjalny gips do systeméw CAD-CAM (np. Cerec) Dzieki zasto-
sowaniu tego gipsu mozna zrezygnowac z pudrowania modeli
— materiat opracowano specjalnie z myslg o odczytach optoelek-
tronicznych. Eliminuje zakiécajace refleksy w zdefiniowanych
zakresach fal.

Zastosowanie: systemy CAD-CAM, modele kikutéw, tuki zebowe,
modele dzielone, modele wzorcowe w technice metali szlachet-
nych i nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne.

Wielkosci opakowan: patrz strona 20
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CAD-CAM

» SILADENT
MarmoScan-Wax

5pozial MadolliaTwache 1ir
CADICAR Syvtame

REF 250070
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MarmoScan Wax

Wosk do modelowania dajacy sie skanowag, kolor — kos¢ stoniowa.
Zakres zastosowan:

+ do blokowania ubytkéw i do wypetniania wypitowanych ciec¢
przed zeskanowaniem

« mozna stosowac do wszystkich systeméw CAD-CAM (skano-
wanie $wiattem biatym oraz laserem)

Whasciwosci:

+ kompatybilny z CAM-Stone N, poniewaz przy stosowaniu Mar-
mo Scan-Wax niepotrzebne staje sie uzywanie dodatkowego
sprayu/pudru

+ gwarantuje doskonata doktadnos¢ skanowania i dopasowania

Marmo Scan-Wax puszka 60 g REF 250010

MarmoScan-Lack

Lakier dajacy sie skanowag, kolor - kos¢ stoniowa
Zakres zastosowan:

« jako ptyn antyrefleksyjny do wszystkich systeméw CAD-CAM
+ wygftadza powierzchnie przeznaczone do skanowania
« stuzy wyfacznie do uzytku zewnatrzustnego

Wiasciwosci:

+ nie przepuszcza promieni laserowych i jest zmywalny
- nadaje sie do wszystkich gipsow dentystycznych
- do rozcieniczenia nalezy uzywac rozciericzalnika Marmo Scan

REF 250001
REF 250002

Marmo Scan-Lack butelka 20 ml
Marmo Scan rozcienczalnik butelka 20 ml

MarmoScan-Spray Plus

« Bardzo drobna dysza zapewnia tworzenie aerozolowego filmu
do jednorazowego odtwarzania powierzchni i krawedzi

+ Jednorodna mgta aerozolowa, bardzo gtadka powierzchnia

« tatwy do usuniecia woda lub sprezonym powietrzem

« Do wszystkich systeméw CAD-CAM

« Nanoszony jest bezposrednio na model gipsowy

MarmoScan-Spray Plus, 200 ml puszka REF 250023

MarmoScan-Spray Basic

+ Do wszystkich systeméw CAD-CAM

- Nanoszony jest bezposrednio na model gipsowy

+ Atrakcyjna cena

«+ Jednorodna mgta aerozolowa, bardzo gtadka powierzchnia
- ktatwy do usuniecia wodg lub sprezonym powietrzem

MarmoScan-Spray Basic, 400 ml puszka REF 250022
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SilaPart CAD

Program do
projektowania szkieletow

| < -;x-; ‘}\_‘} " ';';. -\

Moduit do

projektowania teleskopow

| —

Program do projektowania szkieletow:
doskonata pasownos¢, najwyzsza jakos¢
powierzchni oraz regulowana frykcja.

SilaPart CAD

SilaPart CAD
program

Do cyfrowego wytwarzania doktadnie
dopasowanych szkieletow.

nieograniczone mozliwosci projektowe

- wytwarza otwarty plik STL

- tatwy do nauczenia

- perfekcyjna pasownosc

- zintegrowana baza danych zebéw firmy VITA
- bez optat licencyjnych

- bez odksztatcen konstrukgji

. cyfrowy system bezpieczenstwa

- niewielka konieczno$¢ opracowywania

Mozliwos¢ testowania oprogramowania SilaPart CAD.
Bezpfatna wersja testowa oprogramowania SilaPart CAD Modellguss Software (tacznie
z modelami do teleskopdw i szkieletow z klamrami) dostepna jest pod adresem:

powierzchni gwarantowana najbardziej
mozliwa jakoscig wytwarzania

REF 254002

www.siladent.de/silapart-software

modut do teleskopow*

nieograniczone mozliwosci projektowe
regulowana frykcja

otwarty plik STL

niewielka koniecznos¢ opracowywania
dzieki perfekcyjnej powierzchni elementu

Funkcjonuje tylko w pofaczeniu
z oprogramowaniem bazowym SilaPart CAD

REF 254010




SIIADENT
SilaMill frezarka

| silaMins e

" SilaMill 5

SilaMill 5 SilaMill 5.8

nasucho fa mokee nasucho fa moko
Osi quzek instrumentow Osi quzkow instrumentow
o PMMA/ Kompo- 5 PMMA/ Kompo-
ZrO ZrO
FEAS : Zyty Cocr —— : Zyty Cocr

SilaMill N4

SilaMill N4

Osie quzk| instrumentow quzek instrumentow
PMMA/ zr0, Kompo- PMMA/ zro, Kompo- CoCr
PEEK zyty PEEK zyty
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5 STHADENT
SilaPrint

— Teraz Jeﬂ‘ze

drukgjﬂl—
SilaPrint 125

Idealna drukarka 3D dla laboratoriow protetycznych

Umozliwia wykonanie np. 3 szyn, szablonu implantologicznego,
konstrukcji mostu lub szkieletu w niecata 1 godzine. W kombi-
nacji z naszym Oto_ash G171 oraz naszym materiatem do
drukarki Ortho Print UV zestaw ten umozliwia drukowanie
elementéw protetycznych zgodnie z rozporzadzeniem o wyro-
bach medycznych lla.

Otoflash G171

Lampa do naswietlania wtérnego z gazowa powloka ochronna

Urzadzenie to pozwala fotopolimeryzowac wszystkie materiaty Swiattoutwardzalne w dtugosci
fali 280-580 nm oraz utwardzac elementy wytworzone w technologii 3D-Rapid-Prototyping.

Technika zastosowana w urzadzeniu Oto_ash G171 pozwala na bardzo szybkie utwardzanie
materiatu w petnym przekroju z zachowaniem bardzo dobrych wiasciwosci fizyko-
mechanicznych i zredukowanej ilosci monomeru resztkowego.

W kombinacji z naszym tworzywem Ortho Print UV uzyskujemy produkt korncowy spetniajacy
wymogi certyfikacji wedtug rozporzadzenia o wyrobach medycznych Il a.

+ Wielkos¢ komory polimeryzacyjnej: 120 x 50 mm

- Pojemniki na materiat polimeryzacyjny z ochrong UVB
+ Moc urzadzenia: 250 Watt

- 2 zabudowane lampy btyskowe a 100 Watt
« Czestotliwos¢: 10 btyskéw / s

- Gazowa powtoka ochronna: N2/azot

« Cyfrowy Timer: od 1 do 9.999 btyskéw

« Wymiary: 310 x 310 x 140 mm

fa s S — i N

ST

Zestaw:

« Drukarka

+ 1 Lampa do naswietlania wtérnego
+ 3 Picker

+ 1 kg materiatu do druku

« 3 pojemniki teflonowe
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Preparaty czyszczace

Plyn do ultradzwiekowych myjek do usu-
wania pasty polerskiej

Rozpuszczalny w wodzie preparat do ultradzwiekowego usuwa-
nia resztek pasty polerskiej i materiatéw o wysokiej zawartosci
thuszczu z koron, mostéw, protez akrylowych i instrumentow.
W wyzszych stezeniach stosowany rowniez do bezresztkowego
usuwania podscielen z pasty z tlenku cynku.

Koncentrat 1:20

1 kg Preparat do usuwania pasty polerskiej REF 251021
5 kg Preparat do usuwania pasty polerskiej REF 251020

Preparat do ultradzwiekowych myjek
czyszczacy ptytke nazebna

Preparat do ultradzwiekowego czyszczenia plytki nazebnej, roz-
puszczalny w wodzie, na bazie specjalnego $rodka do usuwania
ptytki nazebnej z protez. Do stosowania w laboratorium, w sto-
matologii jak réwniez do uzytku przez pacjenta.

Wysokoskoncentrowany

1 kg Ultradzwiekowy preparat czyszczacy

plytke nazebna REF 251011
5 kg Ultradzwiekowy preparat czyszczacy

plytke nazebna REF 251010
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Silaform®

Dwusktadnikowy silikon kondensacyjny do ugniatania z utwar-
dzaczem w formie pasty. Materiat przeznaczony do wszechstron-
nego zastosowania laboratoryjnego, na przyktad do wykonywania
przedlewow, kesek zwarciowych, modele pod naprawy protez czy
blokowania podcieni. Stosunek mieszania sktadnikéw A i B: 100:3.

+ Nie klejaca, gtadka konsystencja poczatkowa

+ Wysoka twardos¢ koricowa > 70 Shore A po 24 godzinach
 Praktyczne taczenie pasty utwardzacza o kontrastowej barwie

» Optyczna kontrola stopnia potaczenia dzieki obserwacji koloréw

1,5 kg Silaform z tubka utwardzacza w pascie REF 102701
5 kg Silaform z 4 tubkami utwardzacza w pascie REF 102702
20 kg Silaform z 16 tubkami utwardzacza w pascie REF 102740
40 g utwardzacza w pascie Silaform REF 102703

Silaform® 85 K

Dwusktadnikowy silikon kondensacyjny do ugniatania z utwardza-
czem w formie pasty. Materiat przeznaczony do wielostronnego
zastosowania jak Silaform, rézniacy sie wyzsza twardoscig koricowa.
Stosunek mieszania sktadnikéw A i B: 100:3.

«+ Nie klejaca, gtadka konsystencja poczatkowa

+ Wysoka twardos¢ koricowa > 85 Shore A po 24 godzinach

« Praktyczne taczenie pasty utwardzacza o kontrastowej barwie
« Optyczna kontrola stopnia zmieszania dzieki obserwacji koloréw

1,5 kg Silaform 85 K

z tubka utwa dzacza w pascie REF 102711
5 kg Silaform 85 K

z 4 tubkami utwardzacza w pascie REF 102712
20 kg Silaform 85 K

z 16 tubkami utwardzacza w pascie REF 102713
40 g utwardzacza w pascie Silaform REF 102703

Silaform® 90 extrahart 1:1

Dwusktadnikowy silikon addycyjny do ugniatania o bardzo duzej
twardosci koncowej > 90 Shore A po 24 godzinach. Przeznaczony
do zastosowania w takich samych przypadkach, jak Silaform oraz
wszedzie tam, gdzie wymagana jest szczegdlnie wysoka stabilnos¢.
Stosunek mieszania sktadnikéw A i B: 1:1.

+ Bardzo maty skurcz < 0,01 %

« Czasopracowaniaiwulkanizacjioptymalniedostosowanydoprze-
znaczenia materiatu

- |dealne odwzorowanie szczegétéw

« Materiat daje sie tatwo cigci jest odporny na nieorganiczne srodki
chemiczne

+ Doskonate wiasciwosci mechaniczne po wulkanizacji

2x 1,5 kg Silaform® 90 extrahart 1: 1 REF 102704
2 x 5,0 kg Silaform® 90 extrahart 1: 1 REF 127191
2x9,0 kg Silaform® 90 extrahart 1:1 REF 102705

Silaform® 80 sredniotwardy 1:1

Adhezyjnie usieciowany dwusktadnikowy silikon o twardosci osta-
tecznej 80 Shore A i bardzo niewielkim skurczem < 0,01%. Zastoso-
wanie podobne jak Silaform 90 ekstra twardy, kiedy konieczna jest
mniejsza twardo$¢ Shore A.

2 x 1,5 kg Silaform® 80 srednio twardy 1: 1 REF 127600
2 x 5 kg Silaform® 80 srednio twardy 1: 1 REF 127603
2 x 9 kg Silaform® 80 srednio twardy 1: 1 REF 127606

5 SHLADENT
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Produkty specjalne

Silaform® Gingiva

A-silikon stuzacy do wytwarzania maski dzigstowej. Silaform®
Gingiva jest silikonem o wysokiej twardosci w skali Shore’a do
wytwarzania maski dzigstowej bezposrednio w wycisku lub na
modelu.

« wysoka twardos¢ koricowa (>70 Shore-A)

+ bardzo odporny na rozdzieranie

« krotki czas wigzania (7-8 minut)

« proste do ciecia i szlifowania

« kartridze pasujg do wszystkich standardowych 50 ml aplika-

toréw

- do stosowania w technice koron i mostéw jak réwniez
implantologii

Silaform® Gingiva REF 127300

opak. 2 x 50 ml + 12 kanaléw mieszajacych

Silaform® Gingiva soft

Podobne zastosowanie jak Silaform Gingiva , jednak przy zre-
dukowanej twardosci do 40 w skali Shore A.

m‘ Silaform® Gingiva soft REF 127310
opakowanie 2 x 50 ml + 12 kanatéw mieszajacych

Silaform® Gingiva Sep

Preparatizolujacy w sprayu do uzytku z A-silikonami. Silaform® Gin-
simgeﬂ giva Sep zapobiega sklejaniu réznych warstw A-silikonéw, zapew-
I\‘?’n

=
R cingie®

nia optymalna separacje dwom réznym warstwom materiatéw po
utwardzeniu.

Troyes 25 101

S Silaform® Gingiva Sep, 85 ml REF 127301

\ ( Silafill - masa blokujaca
Silafill jest materiatem blokujacym wielorazowego uzytku do

. silA“" ' wypetniania podcie¢, wyréwnywania modeli oraz do stosowa-
! nia w systemie reokluzji ,Occlutop”. Kompatybilny ze wszyst-
kimi silikonami do powielania modeli.

Puszka 1.000 g (ok. 1.000 ml) REF 102750
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Produkty specjalne

Deiberit 502°

Twardy wosk kleisty w kolorze czerwonym i z6ttym. Doskonaty DEIber't 502"
tyvardy wosk kleisty - pgsmda naJW|¢l'<szf31 site poia}czenla i spala ‘;:;3‘;‘2?;‘;’,3:: 5 SILADENT
sie bez reszty. Twardnieje szybko w niskim punkcie e

s Spwifowr T 2OA0TY

topnienia, jest wytrzymaty i ostro tamliwy. Niezbedny przy
wszystkich pracach precyzyjnych.

Przeznaczony do mocowania zebéw sztucznych oraz przedle-
wow do modelu, jak i prowizorycznego klejenia modelii protez.

X rotirod PEF 2082t

Deiberit 502° czerwony, 10 pateczek REF 209221
Deiberit 502° czerwony, 50 pateczek REF 209222
Deiberit 502° czerwony,

blok laboratoryjny 100 g REF 209223
Deiberit 502° z6ity, 10 pateczek REF 209211
Deiberit 502° z61ty, 50 pateczek REF 209212
Deiberit 502° z6tty,

blok laboratoryjny 100 g REF 209213
Silatray

Swiattoutwardzalny materiat na tyzki na bazie akrylanéw o dtugich
tancuchach, przeznaczony do wykonywania indywidualnych tyzek
wyciskowych, wzornikéw zwarciowych, ptytek rejestracyjnych itp.
Czas polimeryzacji po 4 minuty z kazdej strony. Dostepne w opa-
kowaniach po 50 sztuk dla szczekii zuchwy w kolorach niebieskim,
rézowym i przezroczystym.

+ Czas opracowania okoto 20 min przy $wietle dziennym
« Doskonata stabilnos¢ ksztattu rowniez w mokrym $rodowisku
jamy ustnej
+ Wysoki modut elastycznosci
« Niewielki skurcz polimeryzacyjny
« Polimeryzacja przy uzyciu ogélnie dostepnych urzadzen emitu-
jacych swiatto halogenowe lub UV
« Brak warstwy mazistej na powierzchni dzieki zastosowaniu j

standardowego lakieru swiattoutwardzalnego —/
Szczeka '
Silatray Box po 50 plytek niebieski REF 102901
Silatray Box po 50 plytek r6zowy REF 102902 _

Silatray Box po 50 plytek przezroczysty —
o smaku miety REF 102903 m PR
15 g tare

Cyfrowa waga na baterie sloneczne

Wazy przy uzyciu energii stonecznej oraz kumuluje pobrang
energie, ktéra mozna wykorzysta¢, np. w przypadku nieko-
rzystnych warunkéw Swietlnych. Zakres kilograméw max.
2.000g.

0-100g podziatka=0,5g/ ' 3 SIADENT
100-2.000g podziatka=1g REF 101514 @s

Stoper cyfrowy

Stoper cyfrowy (z bateriami) o mozliwosci odliczania w zakresie
100 minut. Urzadzenie jest tatwe w uzyciu, posiada mocowanie
w formie magnesu i klipsa, ma duzy wyswietlacz i jest bardzo
gtosne.

Stoper cyfrowy REF 101515
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Plakaty

— 5 SILADENT Powielanie i ostanianie w systemie

Powielanie w systemie SILADENT | S I LA D E N T

Poszczegdlne etapy powielania bezpuszkowego w systemie
SILADENT oraz wykonywania modeli przy uzyciu mas ostania-
jacych zostaty przedstawione na rycinach ze szczegétowymi

opisami.
Plakat format A4, Powielanie” bezptatny REF 902002
Plakat format A4, Ostanianie” bezptatny REF 902003

— [ SILADENT

Sporzadzanie modeli z masy ostaniajacej w systemie SILADENT |

Praygotowanie powielenia
o sikonowego.

SHIADENT

®
0
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Adisil® niebieski 9:1 26
Adisil® przezroczysty 1:1 28
Adisil® rapid 28
Adisil® rézowy 1:1 26
Algidur-Liquid 24
Aluminiowa topatka do gipsu 24
BioStar wosk 61
Biral® 2000 H 47-48
Bims-Sep 55
Butelka do dozowania ptynu 37
Butelka z atomizerem 250 ml 30
CAM-Stone N 21
Ceramill Sintron® 59
CoCr BioStar 59
Conofix papier scierny 58
Conofix pint 43
Conofix trzymadetko do papieru sciernego 58
Cyrkon 63-66
DA 2000 29
Deiberit 502° 75
Deiberit® - wosk peretkowy do modelowania 41
Diafilz 57
Diamentowa pasta polerska D15 57
Diamentowa pasta polerska D7 57
Die Keen 22
Die Stone 20
DOX 56
Dr. Balzer® 11
Drut do topienia laserowego 51
Drut woskowy 41-42
Dura gips srednio twardy 13
Element formujacy stozki odlewowe 38
Excalibur 20
Filc polerski 57
Forma do podstaw modeli 5
Forma do ttoczenia z tlenku glinu 41
GipEx 23
GipEx Tabs 23
Gips artykulacyjny naturalny 12
Gips artykulacyjny syntetyczny 12
Gips wyciskowy i artykulacyjny 11-12
Gipsil 30
Gipsy 11-22
Gipsy alabastrowe 13
Gips modelowy twardy 14-16
Gips supertwardy 17-22
Gisan 24
Granisit® 35
Granisit® RPS 35
Granisit® XF Speed 35
Gypsum Gloss 24

Indeks alfabetyczny

Harcenska myszka pumeksowa
Hydrosil 1:1

Impregnat do modeli gipsowych

Japan Stone

Jednorazowa forma do ttoczenia
Jet 2000

Juvora medical PEEK

Keralloy® BioStar
Keralloy® KB

Keralloy® N

Klej do wosku

Klej do wosku Premium
Kontursil 1:1
Korit-Abrasiv

Krzyz mocujacy

LD 1 - Dyspenser do cieczy
Lutowie
Lutowie specjalne

Marmodent®
Marmodent® S
MarmoDie

Marmogel

Marmoplast® BioStar
Marmoplast® N
Marmorock® 20/40/24
Marmorock® E
Marmorock® Saphir
Marmorock® Speed
MarmoScan-Lack
MarmoScan-Spray Basic
MarmoScan-Spray Plus
MarmoScan-Wax
Marmosep G
Marmosep K
Marmovest G

Materiaty do techniki CAD/CAM
Materiaty polerujace
Materiaty scierne
Menzurka

Micro

Mieszadto prézniowe VM 2000
Modelit®

Modiral® S

Mounting Stone

Natura

Neo Marmorit®

Neo Marmorit® E

Neo Marmorit® Speed
Neo Marmorit® Super
Neo Stone

Neutralit

Neutrasil

N6z do gipsu

56
27

24

19
41
34
62

59
49-50
49-50

38

38

27

54

31

37
51
51

15
15
22
28
62
17
18
22
17
19
68
68
68
68
23
23
36
59-69
54-58
54-58
24
34
29
15
47-48
12

16
14
16
14
14
19
30
30
24
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Indeks alfabetyczny

Occlutop
Ortho Plaster
Ostanianie technikg SILADENT (plakat)

Pateczki polerujace

Pasta ze sterylnego pumeksu

PEEK

Perawax

Perawax NEM

Peretki szklane do piaskowania
Pierscien silikonowy Ceram

Pierscien silikonowy, forma modelowa
Pierscien silikonowy, okragty

Ptyn ekspansyjny typu 100

Ptyn ekspansyjny typu 140

Ptytka podstawowa

Ptytka stabilizujaca, biata

Podstawy pierscieni, okragte
Podstawy pierscienia silikonowego
Podstawy ze stozkami odlewowymi
Pojemnik do mieszadta VM 2000
Poliresin®

Poliuretanu

PMMA BioStar

Pompa dozujaca

Powielanie technikg SILADENT (plakat)
Premium

Presto Vest Il

Profident 2010

Profisep 2010

Proszek pumeksowy

Przecinak do uwalniania ST 100

Puszki do powielania modeli, niebieskie

Rapidex

SilaDon

Silafill

Silaflux paste
Silaform®

Silaform® Gingiva
Silaform® Gingiva Sep
Silaform® 80
Silaform® 85 K
Silaform® 90 extrahart
SilaMill

SilaPart BioStar
SilaPart CAD
SilaPoly

SilaPrint

Silapolish fluid
Silapolish pasta
SilaPress®
SilaPress® Bonder
SilaPress® puszka G
SilaPress® puszka S
SilaPress® Vario

43
17
76

45
55
62
42
42
54
40
40
39
37
37

31
39
39
39
29
56

62
29
76
33
34

55
43
31

23

52
74
51
73
74
74
73
73
73
70
61
69

71
57
57
52
53
53
53
52

SilaPress® zytki

Silavest Evolution

Silavest Gold

Silavest Press

Silatray

Sockelgips FL

Sockelgips natur

Specjalne lutowie

Spezial

Splint Plus BioStar

Statyw do mieszadta prézniowego
ST 100

Stoper cyfrowy

Stopy do napalania

Strzykawka do dozowania

System modelowania Profident 2010
Szlachetny korund

Szpatutka do mieszania

Tasma klejaca do powielania

Tasma klejaca z powtoka stwarzajaca
Tasma krepowa

Technika powielania

TEK-1

TeleVest

Termostat

Titan BioStar

Tru Stone

Trzymadetka (mandrylki)

Ultradzwiekowa pasta polerska
UltradZzwiekowy preparat czyszczacy
ptytke nazebna

Universal

Urzadzenie dozujace

Urzadzenie dozujace do silikonu 1:1
Urzadzenie mocujace

V-Alloy FG
V-Alloy Il
Vesto

VM 2000

Waga

Waga cyfrowa na baterie stoneczne
Wax BioStar

Wibrator mini

Zirkon BioStar

Zirkon BioStar Colour

Zirkon BioStar HT

Zirkon BioStar HT Colour
Zirkon BioStar HT Smile

Zirkon BioStar HT Smile Colour
Zirkon BioStar Polisher

Zirkon BioStar PrePolisher
Zirkon BioStar S / S-HT Smile
Zirkon BioStar Z

53
32
33
33
75
21
21
51
13
61
29
43
75
49-50
37

54
24

31
31
38
25-31
44-46
32
38
60
20
58

72

72
13
29
29
30

47-48
47-48
36
29

75
75
61
43

63-66
63
64
64
64
64
67
67
65
63
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Zamowienia

SILADENT Dr. Bohme & Schéps GmbH

Im Klei 26
DE-38644 Goslar, Germany

. nr klienta:
fax bez zmiany:
Osoba odpowiedzialna
+49 (0) 53 21/38 96 32 22 zaméwienia
tel.:
REF nazwa produktu jednostka ilos¢ cena

g; kg; |; szt. jednostkowa

Wartos¢ catkowita netto

79



Aktualizacja:
05/2017

SILADENT Dr. Bohme & Schops GmbH
Im Klei 26 - DE-38644 Goslar

Tel. +49(0) 5321/3779-0

Fax +49 (0) 53 21 /38 96 32

info@siladent.de
www.siladent.de




